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KnrouyeBble cnoBa: cBau cTasribHble ropayvyekaTtaHble, HenermpoBaHHaa Ctalib, TEXHNYECKNe
yCnoBuda noctaBku

MpeaucnoBue

Llenn, oCHOBHble MPUHUMMNbI, NOMOXEHUS MO FOCY4apPCTBEHHOMY PEryrMpoOBaHUIO U
ynpaBneHuto B
obnacT TeXHMYeCcKoro HOpMMPOBaHUS U CTaHOAAPTM3aUMM yCTaHoBMEeHbl 3akoHoM Pecny6-
nvkn benapycb «O TEXHUYECKOM HOPMUPOBAHUN 1 CTaHAAPTU3aLUN».

1 TMOArOTOBMEH MO YCKOPEHHOW TMPOLIEOYPE  Hay4HO-NPOEKTHO-
NPOV3BOACTBEHHbIM pecnybrnnkaHCKMM yHUTapHbIM npegnpusateMm «CtpontexHopm» (PYT1
«CTponNTEXHOPM>).

BHECEH MuHuctepctBOM apxuTekTypbl U cTpouTtenscTtBa Pecnybnukn benapycb

2 YTBEPXIEH M BBEJEH B JEVNCTBWE nocTtaHoeneHnem occtaHaapTta Pecny6-
nuku benapycbk ot 2009 1. Ne

B HaunoHanbHOM KOMMMeKce TEXHUYECKMX HOPMATMBHbLIX NPaBOBbLIX akTOB B 0bnactu
apXUTEKTYPbl U CTPOUTENBbCTBA CTaHAApT BXoanT B 6510k 5.04 «MeTannnyeckne KOHCTPYKUUK
N ns3genna»

3 Hacroawwmn cranHpgapT wmaeHTudeH espornenckomy ctaHgapty EN 10248-1-1995
Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen - Teil 1: Technische Lieferbedingungen
(CBau cTanbHble ropsiyekaTaHble N3 HenermposaHHou ctanu. Yactb 1. TexHuyeckne ycnosus
NOCTaBKM).

EBponerickni ctangapt paspabotaH nogkommtetom SC 4 «LLnyHTOBbIE CBan» TEXHU-
yeckoro komuTteTa no crangaptudaumm ECISS/TC 10 «ObuwecTtpontenpHble ctanm — Ctah-
AapTbl Ka4yecTBa».

lMepeBog ¢ HemeLKoro a3bika (de).

OdmumaneHble 3k3eMnnsipbl €BPONENCKOro ctaHgapTta, Ha OCHOBE KOTOPOro nogro-
TOBSIEH HACTOSALMIN rOCygapCTBEHHbIN CTaHAAPT, U €BPOMNENCKNX CTaHOapTOB, Ha KOTOpble
AaHbl CCbINKKU, nmetoTcs B HaunoHansHom dooHae THIA.

CTteneHb cooTBeTCTBUS — naeHTnyHas (IDT)

4 BBEJEH BINEPBbIE

HacTtoawun ctangapT He MOXET ObiTb BOCMPOM3BEAEH, TUPAXMPOBaH U pacnpocTpa-
HEeH B KayecTBe odmumanbHoro nsgaHus 6e3 paspeweHus occtaHgapTta Pecnybnvkm be-
napyco

M3paH Ha pycckoM A3blke
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Europaischen Norm enthalt die Anforderun-
gen an warmgewalzte, uniegierte Stahlspundbohlen hinsicht-
lich ihrer chemischen Zusammensetzung, mechanischen
Eigenschaften und Lieferbedingungen.

Die Erzeugnisse nach dieser Européischen Norm eignen
sich fiir aligemeine Zwecke, Stahlbau und Tiefbauarbeiten.

Die Festlegungen fir die GrenzabmaBe und Formtoleranzen
sind in Teil 2 dieser Européischen Norm enthalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehbren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationer: nur
zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfah-
ren (bei Raumtemperatur)

EN 10020
Begriffsbestimmungen fur die Einteilung der Stahle

EN 10021
Aligemeine technische Lieferbedingungen fir Stahi und
Stahlerzeugnisse

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fur Stahle — Teil 1 Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 2. Nummermn-
system

EN 10079
Begrifisbestimmungen far Stahlerzeugnisse

EN 10248-2
Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen —
Teil 2: GrenzabmaBe und Formtoleranzen

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prufbescheinigungen

ECISSIC 10
Bezeichnungssysteme fur Stahle — Zusatzsymbole fir
Kurznamen

EURONORM 181)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahlerzeugnissen

EURONORM 1687)
Inhalt von Bescheinigungen {iber Werkstoffprifungen fur
Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die

Definitionen in EN 10020, EN 10021 und EN 10079.
ANMERKUNG: EN 10020 gilt fur die Definition unle-
gierter Stahle, mit Ausnahme des Kupfergehalts
(siehe 7.3.2).

4 Bestellangaben

4.1 Aligemeines

Die nachstehenden Angaben sind vom Besteller bei der

Bestellung zu machen:
a) Einzelheiten der Erzeugnisform, -lange und -menge,
sowie Angaben zur weiteren Verarbeitung, z. B. Ober-
fiachenbehandlung,
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b) Bezeichnung des Erzeugnisses {nach 6.2),
c) ob die Erzeugnisse einer Prifung zu unterziehen sind
und — bei gewiinschter Prifung — Angaben uber Art der
Prifung und Art der Prifbescheinigung (siehe 8.1.2).
Wenn der Besteller keine spezifische Wah! beziiglich a) und
b) trifft, hat der Lieferant Rucksprache mit dem Besteller zu
halten.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, daf der Her-
steller zum Zeitpunkt der Bestellung unterrichtet wird,
ob eine weitere Oberflachenbehandlung durch den
Besteller beabsichtigt ist.

4.2 Zusatzliche Anforderungen

in Abschnitt 10 sind eine Reihe zusétzlicher Anforderungen
angegeben. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch
macht und die Bestellung keine entsprechenden Anforderun-
gen enthéalt, werden die Erzeugnisse nach den Grundanfor-
derungen dieser Norm gefiefert.

5 Masse des Stahis

Die theoretische Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?®
zu berechnen.

6 Sorteneinteilung und Bezeichnung

6.1 Stahlsorten
Diese Europdische Norm enthalt 6 Stahlsorten, die nach
EN 10020 als unlegierte Stahle eingestuft sind.

6.2 Bezeichnung

6.2.1 Die Kurznamen?) der Stahisorten in den Tabellen 1
und 2 sind nach EN 10027-1 und ECISS-Mitteilung IC 10,
die Werkstoffnummern der Stahle sind nach EN 10027-2
gebildet.

6.2.2 Die Erzeugnisse nach dieser Europaischen Norm
sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu bezeich-
nen:

a) Benennung des Erzeugnisses, d. h. “Spundbohle”,

b) Nummer dieser Européischen Norm, d. h. EN 10248,

¢) Kurzname oder Werkstoffnummer.

BEISPIEL:

Spundbohle EN 10248-8320GP

oder:

Spundbohle EN 10248-1.0046

fir ein Spundwanderzeugnis nach EN 10248 aus der
Stahisorte S320GP (Werkstoffnummer 1.0046).

7 Technische Anforderungen

7.1 Stahlherstellungsverfahren

7.1.1 Die Wah! des Stahiherstellungsverfahrens bleibt dem
Hersteller Gberlassen. Falls zum Zeitpunkt der Besteilung
vereinbart, ist das Stahlherstellungsverfahren dem Besteller
mitzuteilen.

Zusatzliche Anforderung 1, siehe 10.2

1} Bis zu ihrer Umwandlung in Europaische Normen konnen
entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen nach der Liste im
Anhang B zur vorliegenden Europaischen Norm ange-
wendet werden.

2) Frithere nationale Bezeichnungen (Stahlbezeichnungen)
sind in Anhang C aufgefihrt.
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7.1.2 Die Desoxidationsart bleibt dem Hersteller Uberlas-
I sen. Unberuhigter Stahl ist nicht zulassig.

7.2 Lieferzustand

Falls nicht anders vereinbart, werden Spundbohlen im Waiz-
zustand geliefert.

Zusatzliche Anforderung 2, siehe 10.3

z 7.3 Chemische Zusammensetzung

7.3.1 Die Obergrenzen fiir die Schmelzen- und die Stlck-
CD analysen missen den in Tabelle 1 angegebenen Werten ent-
sprechen.

7.3.2 Falls bei der Besteltung festgelegt, kann der Kupfer-
gehalt zwischen 0,20 % und 0,35 % oder 0,35 % und 0,50 %
m—liegen.

Zuséatzliche Anforderung 3, siehe 10.4

7.3.3 Bei der Bestellung kann ein maximaler Kohlenstofi-
aquivalenzwert (CEV) vereinbart werden, der nach der fol-
genden Gleichung zu ermitteln ist:

Cr+Mo+V Ni+Cu
: CEV = C+—€+ = T

Wenn ein Kohlenstoffaquivalenzwert vereinbart wird, ist der
Gehalt der einzelnen Elemente der Kohlenstoffaquivalenz-
gleichung in der Prifbescheinigung anzugeben (siehe 8.8).

Zusétzliche Anforderung 4, siehe 10.5

-

7.4 Mechanische Eigenschaften

7.4.1 Die mechanischen Eigenschaften missen im Liefer-
( ) zustand nach 7.2 und bei der Probenahme nach Abschnitt 8

den Anforderungen nach Tabelle 2 entsprechen.

7.4.2 Falls zum Zeitpunkt der Bestellung vereinbart, miis-
sen alle Stahlsorten mit festgelegten Werten der Kerbschlag-
arbeit geliefert werden.

Zusatzliche Anforderung 5, siehe 10.6

7.5 Technologische Eigenschaften
7.5.1 SchweiBleignung

7.5.1.1 Spundwandstahle sind grundsatzlich fir eine Licht-
bogenschweif3ung geeignet.

7.5.1.2 Stahle nach dieser Europdischen Norm sind nicht
uneingeschrankt fiir die verschiedenen SchweiBverfahren
geeignet, weil das Verhalten eines Stahls w&hrend und nach
dem SchweiBen nicht nur von dem Werkstoff, sondern auch
von den Abmessungen und der Form und von den Herstel-
lungs- und Betriebsbedingungen der Bauteile abhangt.

ANMERKUNG 1: Mit zunehmender Erzeugnisdicke,
steigender Festigkeit und steigendem Kohlenstoff-
aquivalenzwert wird das Auftreten von Kaltrissen in
der geschweiflten Zone zur hauptsachlichen Gefahr.
Kaltrisse werden durch das Zusammenwirken folgen-
der EinfluBgré3en verursacht:

a) Gehalt an diffusiblem Wasserstoff im Schweif3-

gut,

b) sprodes Gefiige in der warmebeeinfluf3ten
Zone,

¢) hohe - Zugspannungskonzentrattonen in der
Schweiﬁverbmdung

3) Sowoht die Werte fir die SchioBzugfestigkeit als auch die
entsprechenden Prifverfahfen miissen vereinbart werden.

ANMERKUNG 2: Aus Empfehlungen vergleichbarer
nationaler Normen konnen die angemessenen
SchweiBbedingungen und die verschiedenen Berei-
che fur das SchweiBen der Stahisorten in Abhangig-
keit von der Erzeugnisdicke, der eingebrachten
Streckenenergie, den Anforderungen an das Bauteil,
dem Elektrodenausbringen, dem Schweilverfahren
und den Eigenschaften des SchweIBguts ermittelt
werden.

ANMERKUNG 3: Fir hochbéanspruchte Schweif-
konstruktionen konnen Stahle mit entsprechenden
Eigenschaften zum Zeitpunk! der Besteltung verein-
bart werden.

Zusétzliche Anforderung 4, siehe 10.5

7.5.2 Sonstige Anforderungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, kann die Eignung fiir sine
Feuerverzinkung mit den entsprechenden Anforderungen an
die Qualitat der Erzeugnisse festgelegt werden.

Zusétzliche Anforderung 8, siehe 10.7

Falls bei der Bestellung vereinbart, kénnen Festlegungen zur
Schlofzugfestigkeit getroffen werden3).

Zusatzliche Anforderung 7, siehe 10.8

7.6 Oberflichenbeschaffenheit

7.6.1 Das Material muf3 glatt und frei von solchen Oberfla-
chenfehlern sein, die den vorgesehenen Verwendungszweck
beeintréchtigen.

7.6.2 Eine Reparatur durch Schleifen und/oder Schweif3en
ist zulassig, vorausgesetzt, daf3:

a) nach Beseitigung der Fehler und vor dem Schwei3en
die Dicke des Erzeugnisses nicht auf Werte unter 80 %
der Nenndicke vermindert ist,

b) die Summe der Flachen aller geschweilten Zonen
hochstens 2 % der gepriften Oberflachenseite der
Spundbohle betragt,

c) das (ber die Erzeugnisoberfliche hinausragende
SchweiBgut oberflacheneben zur Spundbohle geschliffen
wird,

d) die Grenzabmafe fir dle geschliffene Zone nach der
Reparatur den Anforderungen nach EN 10248-2 ent-
sprechen.

8 Prifung

8.1 Allgemeines

8.1.1 Die Erzeugnisse konnen mit Prifung auf Ubereinstim-
mung mit den Anforderungen dieser Européischen Norm
geliefert werden.

8.1.2 Wenn eine Prifung gewiinscht wird, muf3 der Bestel-
ler bei der Bestellung folgende Angaben machen:

a) Art der Prifung, d. h. spezifisch oder -nichtspezifisch

(siehe EN 10021),

b) Art der Prilfbescheinigung (siehe 8.8 und 4.1 ¢).
Zusétzliche Anforderung 8, siehe 10.9

8.1.3 Spezifische Prifungen sind nach den Festlegungen in
8.2 bis 8.8 durchzufihren.

8.1.4 Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart, sind
die Prifung der Oberflachenbeschaffenheit und der Abmes—
sungen vom Hersteller durchzuflhren.

Zusétzliche Anforderung 9, siehe 10.10

8.2 Spezifische Priifung

Wenn eine spezifische Prifung festgetegt ist (siehe 8.1.2 a),
muB ein Zugversuch durchgeflihrt werden (siehe 8.4).
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Falls bei der Bestellung vereinbart, kénnen folgende zusétz-
liche Prufungen festgelegt werden:
a) Kerbschlagbiegeversuch (zusétzliche Anforderung 5,
siehe 10.6),

b) Stiickanalyse, wenn die Erzeugnisse nach Schmelzen
geliefert werden (zusatzliche Anforderung 10, siehe 10.11).

8.3 Priifeinheiten

Die Prifeinheiten missen aus Erzeugnissen derselben
Erzeugnisform und derselben Stahlsorte entsprechend
Tabelle 2 bestehen und aus der gleichen Schmelze oder
Schmelzenfolge derselben Stahlsorte stammen. Das Héchst-
gewicht einer Prifeinheit betragt 125 t.

8.4 Zugversuch

8.4.1 Anzahl der Proben

Aus jeder Prifeinheit ist ein Probeabschnitt zu entnehmen.
Siehe 8.3

8.4.2 Lage und Vorbereitung von Proben

Die Probeabschnitte sind dem Erzeugnis nach Anhang A zu
entnehmen und die Proben sind nach EURONORM 18 vor-
zubereiten,

8.4.3 Proben

Die Proben fur den Zugversuch sind in Langsrichtung, d. h.
parallel zur Hauptwalzrichtung und in Ubereinstimmung mit
der EN 10002-1 zu entnehmen.

Es sind Proportionalproben mit einer AnfangsmefBlange

von Ly =565 [S; zu verwenden, wobei S, der Anfangs-
querschnitt innerhalb der Versuchslénge ist.

8.4.4 Priifverfahren

Der Zugversuch ist nach EN 10002-1 durchzufiihren. Der
Versuch ist bei Temperaturen von 10 °C bis 35 °C durchzu-
fihren.

Fir die festgelegte Streckgrenze in Tabelle 2 ist die obere
Streckgrenze (R.) zu bestimmen.

Bei nicht ausgepragter Streckgrenze ist die 0,2 %-Dehn-
grenze (R,,) oder die 0,5 %-Dehngrenze bei gesamter
Dehnung (R} zu bestimmen; in Schiedsfallen ist die
0,2 %-Dehngrenze {Rpo,2) zu bestimmen.

8.45 Wiederholungspriifung

Fir Wiederholungspriifungen gelten die Festlegungen in
EN 10021.

8.5 Nachweis der chemischen Zusammensetzung
Fur die Schmelzanalyse gelten die vom Hersteller mitgeteil-
ten Werte.

Die Stickanalyse wird nur durchgefihrt, wenn dies bei der
Bestellung vereinbart wurde. Der Besteller muf3 die Anzahl
der Proben sowie die zu prifenden Elemente angeben
(zusatzliche Anforderung 10, siehe 10.11)

Wenn in Schiedsféllen verlangt, muf3 die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung des Erzeugnisses nach der
entsprechenden Europdischen Norm oder EURONORM4)
durchgefliihrt werden. )

8.6 Innere Fehler

Fur die Anforderungen an innere Fehler gelten die Festlegun-
genin EN 10021.

8.7 Priifung der GrenzabmaBe

Die Prufung der GrenzabmaBe nach EN 10248-2 ist an einer
Spundbohle aus jeder Priifeinheit durchzufuhren.

8.8 Prifbescheinigungen
Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine der in EN 10204
genannten Prifbescheinigungen auszustellen. In diesen
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Bescheinigungen sind die Angabenblécke A, B und Z sowie
die Kennummern C 01 -C 03,C 10-C 13, C 40 - C 43 und
C 70 - C 92 nach EURONORM 168 zu erfassen. Siehe 4.1 c.

Zuséizliche Anforderung 8, siehe 10.9

9 Kennzeichnung

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine Kennzeichnung
aufzubringen.

Zusétzliche Anforderung 11, siehe 10.12

Die Kennzeichnung ist nach Wahl des Herstellers in der
Néhe eines Endes jeden Stlickes oder auf der Stirnflache
anzubnngen. Die Kennzeichnung muf3 mit Pinsel, Schablone,

Stempel, dauerhaft klebenden Etiketten, Anhangeschildern
oder einem anderen geeigneten Mittel erfolgen.

Die Erzeugnisse kdnnen in festen Bunden geliefert werden.
In diesem Fall mu3 die Kennzeichnung auf einem Anhénge-
schild erfolgen, das am Bund oder an dem oben liegenden
Stick des Bundes angebracht wird.

10 Zusétzliche Anforderungen

10.1 Dem Besteller stehen zusétzliche Anforderungen zur
Verfiigung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen
sind (siehe 4.2).

10.2 Zusatzliche Anforderung 1

Angabe des Erschmelzungsverfahrens des Stahls
(siehe 7.1.1)

10.3 Zusétzliche Anforderung 2

Forderung eines anderen Lieferzustands als gewalzt
(siehe 7.2)

10.4 Zusatzliche Anforderung 3

Forderung eines Kupfergehalts von 0,20 % bis 0,35 % oder
0,35 % bis 0,50 % (siehe 7.3.2)

10.5 Zusatzliche Anforderung 4

Forderungen zum Héchstwert fir das Kohlenstoffaquivalent
(siehe 7.3.3)

10.6 Zusatzliche Anforderung 5

Prifung der Kerbschlagwerte (siehe 7.4.2 und 8.2)

10.7 Zusatzliche Anforderung 6

Anforderungen an die Eignung des Stahls zum Feuerverzin-
ken (siehe 7.5.2)

10.8 Zusétzliche Anforderung 7

Anforderungen an die Schlozugfestigkeit (siehe 7.5.2)

10.9 Zusatzliche Anforderung 8

Prafung der Erzeugnisse und — bei gewiinschter Prifung —
Angabe der Art der Prifung und der gewiinschten Priif-
bescheinigung {siehe 4.1 ¢, 8.1.2 und 8.8)

10.10 Zusétzliche Anforderung 9

Vom Besteller gewlinschte und selbst durchgefiihrte Prifung
im Herstellerwerk (siehe 8.1.4)

10.11 Zusitzliche Anforderung 10

Durchfilhrung der Stickanalyse mit Angaben Uber die
Anzahl der Prifungen und die nachzuweisenden Elemente
(siehe 8.2 und 8.5)

10.12 Zusétzliche Anforderung 11
Etwaige Kennzeichnung {siehe Abschnitt 9)

"4) Bis zu ihrer Umwandlung in Européaische Normen kénnen

entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen angewendet werden.
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Tabelle 2: Mechanische Eigenschaften der warmgewalzten Stahispundbohlen

Seite 7
EN 10248-1:1995

Bezeichnung nach EN 10027 Einteilung Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Kurzname Werkstoffnummer nach EN 10020%) N/Ir‘?rf%z, N/ﬁwz, LA(; ZOSn;lg b;i
min.2) min.2) 0
$240GP 1.0021 BS 240 340 26
S270GP 1.0023 BS 270 410 24
$320GP 1.0046 BS 320 440 23
S§355GP 1.0083 BS 355 480 22
S390GP 1.0522 Qs 390 490 20
S430GP 1.0523 Qs 430 510 19

'y BS - Grundstahl; QS — Qualitatsstahl
2) Die Werte fur den Zugversuch in der Tabelle gelten fiir Langsproben.

Anhang A (normativ)
Lage der Probeabschnitte

Aus Bild A1 ist die mégliche Lage der Probeabschnitte im Probestiick zur Vorbereitung der Proben zu entnehmen (siehe 8.4.3)

und zwar fir:
a) U-Spundbohlen

b) Z-Spundbohien
¢) Flach-Spundbohien

Fir H-Spundbohlen mit SchioB3 muf die Lage der Probeabschnitte EURONORM 18 entsprechen. Wenn mehrere Méglichkeiten
bestehen, ist der dickere Probeabschnitt auszuwahien.

rof—s
Pl

S

Bild A.1: mm Mdgliche Lage der Probeabschnitte
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Seite 8

EN 10248-1:1995

Anhang B

(informativ)

Liste der den zitierten EURONORMEN entsprechenden nationalen Normen

In Tabelle B.1 sind die entsprechenden nationalen Normen der in dieser Europaischen Norm zitierten EURONORMEN autfge-

fihrt.

Bis zu ihrer Umwandlung in Européische Normen kdnnen entweder die genannten EURONORMEN oder die entsprechenden
nationalen Normen angewendet werden.

Tabelle B.1: EURONORMEN und entsprechende nationale Normen

EURONORM

Entsprechende nationale Normen in

. Vereinigtes . . .
Deutschland Frankreich Kénigreich Spanien italien Belgien
18 NF A 03-111 BS 4360 UNE 36-300 UNIEU 18 NBNAQ3-001
UNE 36-400
168 BS 4360 UNE 36-800 | UNIEU 168
Portugal Schweden Osterreich Norwegen

§$110120
18 NP 2451 SS 110105 NS 10 005
168 SS 110012

Anhang C (informativ)

Liste friiherer nationaler Bezeichnungen vergleichbarer Stahle

In Tabelle C.1 sind die frilheren nationalen Bezeichnungen der Stahle aufgefinrt, die durch die Bezeichnungen nach EN 10027-1

in den Tabellen 1 und 2 dieser Européischen Norm ersetzt worden sind.

Tabelle C.1: Liste friiherer Bezeichnungen vergleichbarer Stéhle

" Stahibezeiohnund Deutschland Frankreich \}/(?Jﬁg‘r’g;f Belgien
urzname Werkstoffnummer

S240GP 1.0021 StSp 37 E240SP 40 A PAE250
S270GP 1.0023 StSp 45 E270SP 43 A PAE270
S320GP 1.0046 - E320SP - PAE320
S355GP 1.0083 StSp S E360SP 50 A PAE360
S390GP 1.0522 - E390SP - PAE390
S430GP 1.0523 - E4305P - PAE420

Vgl
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Mpunoxexnne [.A

(cnpaBo4HoOE)

MepeBon eBponenckoro craHpgapta EN 10248-1:1995 Ha pyCcCKUM A3bIK

1. O6nactb NpMMeHeHus

Ota 4actb EBponenckoro crtaHgapta COOTBETCTBYeT TpeboBaHMAM K ropsidekataHbiM
LWNYHTOBbIM CBasiM W3 HeENerMpoBaHHOW CTann B TOM, YTO KacaeTCs MX XMMWUYECKOro
CcOCTaBa, MeXaHU4YeCKUX CBOUCTB U YCIOBUN NOCTaBKMU.

N3penus cornmacHo pgaHHoMy EBponenckomy ctaHgapTy npurogHbl  ans  obuiero
NPUMEHEHNSA, UCMONb30BaHUSA NPU BO3BEAEHUN CTallbHbIX KOHCTPYKUMA U B CTPOUTESbCTBE
NoA3eMHbIX COOPY>KEHUN.

[MonoxeHns o npeaenbHbIX OTKMOHEHUAX M OOMyCKax Ha NorpeLHoCcTb POpMbl cogepXxaTtcs
B YacCTu 2 gaHHoro EBponenckoro ctaHgapTa.

2. CcbINnKK Ha HOPpMaTUBHbIe OOKYMEHTbI

[aHHbln EBpOnenckmin ctaHgapT NOCpeacTBOM AAaTUPOBAHHLIX UM HEQATUPOBAHHbLIX CCbINIOK
BKNtoyaeT B cebs nonoxeHus w3 gpyrmx nybnuvkaumi. OTU CCbINIKM Ha HOPMAaTUBHblE
AOKYMEHTbI LUMTUPYIOTCA B COOTBETCTBYIOLLIMX MecCTax TekcTa, a nybnukaumsa npuBoamTcA
psaoM. B cnyvae gatupoBaHHbIX CCbINOK 6onee nosgHue M3MeHeHust u nepepaboTkm aTux
nyGnvkaumm oTHOCATCSA TONbKO K AaHHOMY EBponerckomy ctaHgapTy, eCrnv OHU BKIOYEHbI B
pes3ynbTaTe n3mMeHeHus unn nepepaboTkn. B cnyyae HegatMpOBaHHbLIX CCbINIOK AENCTBUTENBbHA
nocrneaHsas Bepcusi nyonukaumm, Ha KOTOpYyHo caernaHa Cebirka.

EN 10002-1
MeTtannuyeckne wmatepuansl — WcnbiTaHne Ha pacTtshkeHne — Yactb 1. Meton
UCMbITaHUIM MNP KOMHATHOW Temnepartype

EN 10020
Cranb. OnpegeneHve n knaccudukaums no coptam

EN 10021

Crtanb v nsgenuna ns ctanun. Obume TeXHMYECKNe yCcrnoBms NOCTaBKM
EN 10027-1
Cuctema obo3HayeHus ctanu. Yactb 1. KpaTkoe HanmeHoBaHue CTanun, OCHOBHbIE
CUMBOIbI
EN 10027-2
Cuctema obo3HayeHus ctanen Yactb 2. Cuctema Hymepaumn.
EN 10079
N3penna n3 ctann. TepMnHbl 1 onpeaeneHuns
EN 10248-2
CBan LNyHTOBbLIE ropsidyekaTaHble M3 HenerMpoBaHHoOW cTanu. Yactb 2. [Jonyckm
dopMbI 1 pasmepoB
EN 10204
MexaHun4yeckne nsgenus — Buapl cBnaetensctB 06 ncnbiTaHnaX
ECISSIC 10
CncteMbl HaUMEHOBAHWI CTann — SONOSTHUTESbHBIE CUMBOSIbI KPaTKUX HAUMEHOBaHWUN
EURONORM 18%
OT16op 1 nogrotoBka 06pasuUoOB ANst UCNbITAHUA U NPOOLI CTanu U U3A4eNUA U3 cTanu
EURONORM 168%)
CogepxaHue cBugeTenbCctB 06 UCMbITAHNAX MaTepuanoB AAs U3rOTOBNEHUSA N3Oenun
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n3 ctanm
3. OnpepeneHus

Onsa npumeHeHuss 3Toro EBponenckoro craHgapTa OeWCcTBUTENbHbI onpeaeneHuvs,
npmueegeHHble B ctaHgaptax EN 10020, EN 10021 v EN 10079.
MPUMEYAHUME: Crangapt EN 10020 pgenctButeneH gna  onpegeneHus
HenerMpoBaHHOW CTanu, 3a UCKMOYEHNEM CTanu Cc cogepxaHmem meam (cm. 7.3.2.).

4. NMNapameTpbl 3aKa3a

4.1. O6wme nonoxeHus
[Mpn pasmelLeHnn 3aKasa 3akas34vvK JOSDKEH yKa3aTb crieqyrolime cBegeHus:
a) noapobHy WMHGopMauui O dopme, ONMHE U KONMYEeCTBE W3LEeNnuin, a Takke
cBefeHus o ganbHenwen obpaboTtke, Hanpumep o6paboTka NOBEPXHOCTMH,
b) HanmeHoBaHWe nsgenus (cornacHo NyHKTy 6.2),
c) TpebyeTcsa M NPOBECTM UCNbITaHME U3AENUA — eCnn TpebyeTcs, HYXKHO yKasaTb BUg,
NCNbITaHWM 1 BUA CBUAETENbCTBA 00 UcnbITaHUK (CM. NyHKT 8.1.2).
Ecnn 3akasunk He ykasan crneumuKy CorfiacHO MyHKTY a) M b), nocrtaBlwmK [OMKeH
NMPOKOHCYNbTUPOBATLCA C 3aKa34yMKOM.
MPUMEYAHUE: pekomeHayeTca, YTOObI N3roTOBMTENb K MOMEHTY pa3MeLLeHMs 3aKasa
nmen wuHdoOpMaUUKd O HaMepeHusax 3akasudumka Mo AanbHenwen obpaboTke
NOBEPXHOCTU U3aennn.

4.2. DononHuTenbHble TpeboBaHUA

B paspgene 10 ykasaH psia OOMONHUTENbHbIX TpeboBaHui. Ecnu 3akasuvk He HamepeH
BOCMONb30BaTbCA MU U 3aKa3 He COOEPXMT COOTBETCTBYHOLUNX TpeboBaHuin, nagenus dyayT
NOCTaBMATLCS COrfaCHO OCHOBHbLIM TpebOBaHUAM AaHHOro CTaHgapTa.

5. Macca ctanu
TeopeTnyeckn macca cTanm paccunTbiBaeTcs ¢ yaenbHbIM BecoM 7,85 Kr/gms.
6. Knaccudmkaumsa ctanm no copram 1 HAMMeHoOBaHue

6.1. CopTta ctanu
[aHHbin EBponenckuin ctaHgapT cogepXuT 6 COpTOB CTanu, KOTOpble KrnaccuguuupyoTcs
cornacHo ctaHgapty EN 10020 kak HenernpoBaHHas cTarnb.
6.2. HammeHoBaHune
6.2.1 KpaTkue HauMMeHOBaHUNA2) COPTOB CTanu cornacHo crtaHgapty EN 10027-1 wu
coobueHmto ECISS IC 10 ykasaHbl B Tabnuuax 1 1 2, Homepa maTtepuanos obpasoBaHbl B
cooTBeTCcTBMK cO cTaHgapTom EN 10027-2.
6.2.2 CornacHo gaHHoMy EBponerickomy ctangapTy usgenua ob603HayarTcs B yKadaHHOM
nopsgke cnegyowmm obpasom:
a) Ha3BaHue nagenus, T.e. «Ceas WnyHTOBas»,
b) Homep gaHHoro EBponenckoro ctaHgapTa, 1.e. EN 10248,
C) KpaTKoe HauMeHoBaHue unu Homep (ko) matepuana.
NMPNMEP:
Cas wnyHTtoBas EN 10248-S320GP
nnm
Cas wnyHToBas EN 10248-1.0046
ON151 N3roTOBMNEHUS LWNYHTOBbLIX CTEHOK cornacHo EN 10248 n3 ctanu copta S320GP (kog
mMatepuana 1.0046).
7. TexHun4yeckmne TpeboBaHUA
7.1 Cnoco6 M3roToBneHusi ctanum
7.1.1 Bbibop cnocoba M3roToBMEHNA CTanu oCTaeTca 3a msrotosutenem. Ecnm Ha MoOmeHT
pasmelleHNs 3akasa OH corflacoBaH, O Bblbope crnocoba M3roToBneHus ctanu crnegyet

NHOPMUpPOBATL 3aKasymka.
HononHutenbHoe TpeboBaHme 1, cMm. NyHKT 10.2.

8
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) mo wx npeobpasosaHna B EBponeiickne cTaHaapTbl B AOMOMHEHME K [JaHHOMY
EBponenickomy cTanHgapTy MoOryt wucrnonb3oBatbcs YykadaHHole EURONORMEN  wvnu

COOTBETCTBYHLLME HALNOHamNbHbIE CTaHOAPThLI COrnacHo cnucky MpunoxeHna B.
) NpeXHune HaunoHarnbHble HaMMeHOBaHNSA (Ha3BaHua cTtanu) npuseaeHsl B [punoxernun C.

2
7.1.2 Bbibop TMna pgesokcugaumm octaeTtca 3a usrotoButenem. KunenHuwe crtanu He
Joryckaetcs.

7.2. CocTOosilHUe NocTaBKu

Ecnun He cornacoBaHoO MHOE, LWMNYHTOBbLIE CBau NOCTaABNAIOTCHA B COCTOSIHUM MpoKaTa.
HononHutensHoe TpeboBaHue 2 cM. NyHKT 10.3

7.3. Xumunyeckum coctas

7.3.1 lNpepenbHble 3Ha4YeHNA ONA aHanusa nnaBkM U U3OEeNUSA OOSMKHbI COOTBETCTBOBATL
npuBeaeHHbIM B Tabnuue 1 3Ha4YeHnsam.

7.3.2 Ecnu npu pasmelleHUM 3akasa onpenesieHo MnpucyTcTBue Meau, ee copepkaHue
MOXeT konebartbesa B npeagenax 0,20- 0,35% wnu 0,35-0,50%.

[ononHutensHoe TpeboBaHue cM. NyHKT 10.4.

7.3.3 lMpun pasmeLieHnn 3akasza MoOXeT ObiTb COrnacoBaHO MakCMMarbHOE 3KBUBASIEHTHOE

3HayeHue yrnepoga (CEV), KOTOpoe paccumTbiBaeTCA No crenyowen opmyne:

Mn Cr+Mo+V Ni+Cu
CEV=C+—G;+ 3 + 15

Ecnn 3kBMBaneHTHoe 3HayeHWe yrrepoAda CornacoBaHO, CcoAepXaHue OTAEenNbHbIX
9NIeMEeHTOB YypaBHWBaAHUA 3KBMBANEHTHOCTU Yrnepoja Yyka3biBaeTca B CBUOETENbCTBE
ncnblTaHun (CM. NyHKT 8.8).

HononHutensHoe TpeboBaHue 4, cM. nyHKT 10.5.

7.4 MexaHu4yeckue cBoMcTBa

7.4.1 MexaHn4yeckne CBOMCTBA B COCTOSIHUM MOCTaBKWM COrMacHO NyHKTY 7.2 U npu otbope
npobbl cornacHo pasgeny 8 [OOMMKHblI COOTBETCTBOBATb TpeboBaHMAM, WU3NOXEHHbIM B
Tabnuue 2.

7.4.2 Ecnn Ha MOMEHT pa3MeLleHNs 3aKasa corfnacoBaHo, BCe copTa CTanu NocTaBnalTCcs C
yTBEPXOEHHBIMWN 3HAYEHUAMMU yOapHOW BA3KOCTW.

HononHutensHoe TpeboBaHue 5 cM. NyHKT 10.6.

7.5 TexHONorn4yeckme xapaktepmucTuku

7.5.1 NMpurogHoOCTb K cCBapkKe
7.5.1.1 llinyHTOBada cTanb B OCHOBHOM MpuUrogHa Ans 3reKkTpoayroBon CBapKu.
7.5.1.2 Ctanb cornacHo gaHHoMy EBponenckomy ctanHgapTy npurogHa And pasfinyHbIX
cnocoboB cBapku He 06e3 orpaHMYEeHUn, Tak Kak cogepaHwe cTanm BO BpPeEMs U nocne
CBapKu 3aBUCUT HE TOMbKO OT Martepuana, HO M OT rabaputoB M OpPMbl, a TakkKe OT
NPON3BOACTBEHHbIX YCIOBUN U3rOTOBMIEHNSA CTPOUTENBHOW AeTanw.
MPUMEYAHVE 1: C yBenuyeHnem TONWMHbI U30enns, BO3pacTaHMEM MNPOYHOCTU U
9KBMBANEHTHOro 3Ha4yeHuUs yrnepoga OCHOBHOW OMAaCHOCTbKD CTAHOBUTCH MOsIBIEHWUE
XONOAHbIX TPELMH B 30HEe cBapkuh. BO3HMKHOBEHME XONOAHbIX TpewmH O0YyCrnoBrEHO
B3aMMOAENCTBMEM creayoLmx akTopoB BIUAHUS:

a) coaepkaHue NpoHMKaloLLEro BOAOPOAA B HannaBneHHoM meTanne,

b) xpynkun WwoB B NnogBepraBLlencs HarpeBy 30He,

C) BbICOKasi KOHLIEHTPALNSA pacTArMBatoLLEro HaNpsXKeHNs B CBAPHOM COEAUHEHUMN.
NMPUMEYAHUE 2: Ha ocHOBe COMNOCTaBMMbIX HaUWOHAamNbHbLIX CTaHOAPTOB MOXHO
paccynTaTtb NpuemsieMble YCroBUs CBapKM U pasnnyHble 30Hbl OS5 CBapKM COPTOB CTanu
B 3aBUCMMOCTM OT TOMLUUHbI U34enns, NPUMEHSIEMON CUMbl pacTskeHusi, TpeboBaHMn K
CTpOUTENbLHOM AeTanu, NPUMEHSIEMOro anekTpoda, cnocoba CcBapkM U CBOWCTB
HannaBneHHoOro meTtanna.
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MPUMEYHAHWE 3: [na cBapHbIX KOHCTPYKLMW, UCMbITbIBAKOLWMX BbICOKME Harpysku, Ha
MOMEHT pa3MeLLeHNs 3aka3da MOXHO corflacosaTb COpTa CTanuM C COOTBETCTBYIOLLUMU
CBOMCTBaMM.

HononHutensHoe TpeboBaHue 4, cM. NyHKT 10.5.

7.5.2 NMpoune TpeboBaHUA

Ecnv npu pasmelieHun 3akasa corflacoBaHO, COOTBETCTBYHOLWMMU TpeboBaHUAMU K
Ka4yeCTBY U3genumsa MOXHO 3aKpenuTb NPUrogHOCTb AN ropsvyero LMHKOBaHUS.
HononHutensHoe TpeboBaHue 6, cM. NyHKT 10.7.

Ecnn npu pa3smelleHnn 3akasa corrnacoBaHo, MOryT OblTb MPUHATHI YCTAHOBKM O MPOYHOCTU
NPV PacTSHKEHUN MECT COeAMHEHNS BHAXNECTKY>).

HononHutensHoe TpeboBaHue 7, cM. NyHKT 10.8.

7.6 XapaKktep NOBepXHOCTU

7.6.1 Matepuan gomxkeH 6biTb rnagkmum n cBo6oaHbIM OT Ae(PeKkTOB NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE
MOryT NOBNUATbL Ha €ro LeneBoe NpuMeHeHMe.
7.6.2 BoccTtaHoBrneHve nocpeacTtBoM LWNNAOBKA W/UNK CBapKM OOMNYCTUMO, NPU YCrOBUMW,
yTO:
a) nocne yctpaHeHnsa 0edeKToB 1 nepen CBapKon TOSMLWWHA U34eNnust He CTaHeT MeHee
80% OT HOMUHAaIbHOW TOSILLMHDbI.
b) cymmapHas nnowaab Bcex cBapHbIX 30H COCTaBUT He Gonee 2% NOBEPXHOCTU TOW
CTOPOHbI LWMNYHTOBOW CBau, KOTOpasi NOABEPraeTCcst UCMNbITaHUIO,
C) BbICTYNawLNN HaL MNOBEPXHOCTbIO M3AenuUs HannaeneHHbIn meTann ybupaetca c
NOBEPXHOCTW LUNYHTOBOW CBau LUNNGOBaHNEM,
d) ponyckn pasmMepoB LNNGOBAHHOW 30HbI NOCMEe BOCCTAHOBMEHUS COOTBETCTBYHOT
TpeboBaHuam cornacHo EN 10248-2.

8. UcnbiTaHune

8.1. O6Lwue nonoxeHus
8.1.1 MN3pgenua MoryT nocTaBnsATbCA C KOHTPOSIEM COOTBETCTBMS TpeboBaHMAM AaHHOro
EBponenckoro ctaHgapTa.
8.1.2 Ecnu XenaTtenbHO nNpoBedeHWe WCMbITaHUS, 3aKa3yduk Mpyv pasmelleHuuM 3akasa
OOIMKEH yKasaTb CrieyoLyo nHopMaumio:

a) Bua ucnblTaHug, T.e. cneundunyeckoe unu Hecneumdguyeckoe (cm. EN 10021)

b) Tn cBngetenscTBa ucnbiTaHms (CM. NyHKT 8.8 n 4.1 ¢).
HononHutensHoe TpeboBaHue 8, cM. nyHKT 10.9
8.1.3 Cneuudmyeckme wuCNbITaHUSA MNPOBOAATCA B COOTBETCTBUM C  MOSIOXEHUAMMW,
N3NOXEHHbIMU B NyHKTax 8.2.-8.8.
8.1.4 Ecnu npun pasMmelleHnn 3akasa He CornacoBaHO WHOE, WCMblTaHMEe XapaKkTrepa
MOBEPXHOCTU N rabapnToB NPOBOAATCHA N3rOTOBUTENEM.
[ononHutensHoe TpeboBaHune 9, cm. 10.10.

8.2. Cneuncunyeckoe ncnbiTtaHue

Ecnun cornacoesaHo cneuuduyeckoe ucnbiTaHne (CM. nyHKT 8.1.2 a)), cnegyet NpoBeCTU
UCMblTaHME Ha pacTskeHue (CM. MYHKT 8.4).

Ecnn npu pasmeweHun 3akasa CoOrnacoBaHo, MOryT YCTaHaBnuBaTbCA cnegylouime
ncnbliTaHUS:

a) ucnblTaHne yaapom Ha m3rnbd HagpybneHHoro obpasua (aononHuTenbHoe TpeboBaHue 5,
CM. NyHKT 10.6),

b) aHanua obpasua, ecnu wu3genue nocTtaBnseTcs nocrne nnaBku (QONONHUTENbHOE
TpeboBaHue 10, cm. nyHKT 10.11).

3) Kak 3HayeHUss MPOYHOCTM NpPWU PacTSXKEHUM MECT COEAMHEHUSI BHAXNECTKy Tak W

10
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COOTBETCTBYHOLMNE Cnocobbl MCMbITAHUIN OOMKHbI COrnacoBbiBaTbCA.

8.3. EaMHMubI ona ncnbiTaHUU

EOnHuubl Ans ucnblTaHWMA OOSMKHbI BKAKOYATb MU30EeNNs OOHOW N TOW e hopMbl U U3 OOQHOro
N TOrO XXe copTa CTanu cornacHo Tabnuue 2, 1 NPoMCXoauTb N3 OAHOW N TOW Xe NMaBKu Unmn
cnfiaBa OOHOrO M TOro Xe copTa cTanu. MakcumanbHbli BEC e€OuHUUbLI ONs UCNbITaHUI
coctaBnsaet 125r.

8.4. UcnbiTaHMe Ha pacTsKeHune

8.4.1 KonuyectBo npob

M3 kaxxgon eanHnubl Anga ncnoitadmm 6epetcs obpasey andg npobbl. Cm. NyHKT 8.3.

8.4.2 MecToHaxoxgeHne n noarotoska npob.

O6pasubl anga npobbl 6epyTca n3 nsgenus cornacHo MNpunoxexHuto A n nogrotTaBnMBaloTCs B
cootBeTcTBMM ¢ EURONORM 18.

8.4.3 Mpobbl

Mpobbl Ans ucnbiTaHMa Ha pacTskeHne OepyTca B NPOAOSIbHOM HanpaefeHun, T.e.
napannenbHO HanpaBfeHUd OCHOBHOMO MpokaTa, B COOTBETCTBMM CO cTaHgaptom EN
10002-1.

CnepyeT ncnonb3oBaTb NPONOpLMOHaribHble NPOObLI C HaYanbHOW AfIMHON OT Ly = 5,65 VS,
roe Sp HavanbHOe nonepeYvyHoe ceyeHne B npegenax UCnbITyeMon AfnHbI.

8.4.4 Cnocob ncnbiTaHus

WcnbiTaHne Ha pacTskeHue nposoamTca cornacHo craHgapty EN 1002-1. UcnbitaHue
npoBoguTca npu temnepatype ot 10° go 35°C.

[Ons yTBepXAEeHHOro npegena pacTskeHna B Tabnuue 2 onpegenseTcs BepxHee
npegenbHoe 3HavyeHue (Rep).

B cnyvyae HeyeTKO BbIpaXXeHHOW rpaHuubl pactsxeHusa onpegensetca 0,2% npegena
npovHocTn npu pactskeHun (Rpo2) unm 0,5% npegena nNpoyYHOCTM NPU PaCTSXKEHUU NPU
obwem pactsxkeHun (Ryps); B apbuTpaxHom cnydae onpegensetca 0,2% npegena
NPOYHOCTU Npu pacTskeHun (Rpo 2).

8.4.5 lNoBTOpPHOE UCNbITaHNE

[1lna NOBTOPHbLIX UCMbITAHUAN OENCTBUTESbHbI MOMOXEHUSA, U3NOXEHHble B cTaHaapte EN
10021.

8.5 NoAareBepxaeHMe XMMUYECKOro coctaBa

[Ona aHanu3a nnaBku OENCTBUTENbHbIMM CYMTAIOTCA 3HAYEeHUsi, KOTOopble CcoobOLunT
N3roTOBUTENbD.

AHann3 obpasua NpoBOAUTCA TOSbKO, €CNM 3TO COrfiacoBaHO MNpU pasMeLLEeHuMM 3akasa.
3akas3uynk OMmKeH ykasaTb KONMYecTBO Npob, a Takke 3neMeHTbl, KOTopble Heobxoanmo
ncnblTaTh (gononHuTensHoe TpeboBaHue 10, cm. nyHKT 10.11).

Ecnn B apbutpaxHom criyyae HeobxogmMmo, onpeaeneHne XMMU4ecKkoro coctaBa M3genus
NPOBOANTCA COrnacHoO cooTBeTCTBYOWeMYy EBponenckomy ctaHgapTy nnm EURONORM 4).
BHyTpeHHVe nedekThbl

[Ons TpeboBaHuin, KacarLWMXCa BHYTPEHHUX OedeKTOB, AEUCTBYIOT MOSOXKEHUS CTaHgapTa
EN 10021.

8.7 NpoBepkKa AoNycKOB pa3MepoB

lMpoBepka gornyckoB No pasmepam nposoautca cornacHo EN 10248-2 Ha wnyHTOBOW cBae
N3 KaXxaom eauHuLbl ANs UCnbiTaHUN.

8.8 CBupgetenbCcTBa UCNbITAHUN

Ecnu npu pasmelleHnn 3akasa corrnacoBaHo, Bbl4aloTCs yYKkasaHHble B cTaHgapte EN 10204
CcBMAETENbCTBA UCNbITaHMI. B aTnx cBnaetTenbCcTBax yuntbiBatoTcsa 6mokn A, B n Z, a Takke
koabl C01-C03,C10-C 13,C40-C43unC 70 -C 92, cornacHo EURONORM 168. Cwm.
4.1 c.

[ononHutensHoe TpeboBaHue 8, cm. 10.9.

9. MapkupoBKa

Ecnn npn pasmeweHnmn 3akasa corriacoBaHo, HQHOCUTCS MapKUpOBKa.
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 10248-1-2009

HononHutensHoe TpeboBaHune 11, cm. nyHkT 10.12.

MapkupoBka HaHOCUTCA MO BbIOOPY M3roTOBUTENS BOMM3M OT KOHLA KaXaon cBan UK Ha
Topue. MapknpoBka OOMKHA MOXET HAHOCUTLCA MPU MOMOLUM KUCTW, wabnoHa, wramna,
CaMOKIESALLUNXCA ITUKETOK, SAPNbIKOB UM NPX MOMOLLM MHOrO cpeacTaa.

N3penna [omkHbl MOCTaBNATbCS B MPOYHbIX CBA3Kax. B aTtom cnyyae mapkupoBka
HaAHOCUTCA NMPW MNOMOLLUM AipSiblKa, KOTOPbIN pa3MeLLaeTCcsl Ha CBA3KE UMK Ha pacrnonoXeHHOon
CBEpXy CBae B CBA3KeE.

10. JononHuTenbHbIe TpeboBaHMA

10.1 B pacrnopsbkeHne 3akas3umka npenocTaBnsAlTCA OOMNONHUTENbHblE TpeboBaHUS,
KOTOopble He0DX0AMMO cornacoBaTb HA MOMEHT pa3MeLLEeHMs 3akasa.

10.2 JononHuTtenbHoe TpeboBaHue 1

WHpopmaumo no metoauke nnaeku ctanu (CM. NyHKT 7.1.1)

10.3 JononHutenbHoe TpeboBaHue 2

TpeboBaHne COCTOSIHMS MOCTaBKN, OTSIMYHOMO OT NpokaTa (CM. NYHKT 7.2)
10.4 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 3

TpebosaHue copepxanuna meam ot 0,20% po 0,35% wnum ot 0,35% go 0,50% (CM. NyHKT
7.3.2)

10.5 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 4

TpeboBaHne MakcMmanbHOro 3Ha4YeHnsa aKBMBarneHTa yrnepoga (cm. 7.3.3).

10.6 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 5

[MpoBepka 3Ha4YeHUN yaapHOM BA3KOCTU 9CM. NYHKT 7.4.2 n 8.2)

10.7 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 6

TpeboBaHWs K NPUrOAHOCTU CTanu K ropavyemMy LUMHKOBAHWUIO (CM. MYHKT 7.5.2)

10.8 AlononHuTenbHoe TpeboBaHue 7

TpeboBaHMe K NPOYHOCTM NPU PaACTSKEHUN MECT COEQUHEHNSA BHAXMNECTKY (CM. NYHKT 7.5.2)
10.9 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 8

MpoBepka n3genui n — Npu 3akase UCNbITAHWS — yKasaHue BuAA UCMbITAHUSA U HY>XHOro
cBuaeTenbCcTBa UcnbiTaHnsa (cm. 4.1 ¢, 8.1.2 n 8.8)

10.10 JononHuTtenbHoe TpeboBaHue 9

McnbiTaHne no XenaHuio 3akasynka u NpoBOANMOE CaMOCTOATENbHO UCMbITaHWE Ha 3aBoAe-
narotosutene (cm. 8.1.4)

10.11 OJononHuTenbHoe TpeboBaHue 10

[MpoBeneHne aHanu3a oTAenNbHOM CBan C yKadaHWeM KOSiM4ecTBa UCMbITaHUA U 9N1eMEHTOB,
MO KOTOPbIM HY>XHO NPOBECTU OCBNAETENBCTBOBAHME.(CM. MYHKT 8.2 1 8.5)

10.12 JononHutenbHoe TpeboBaHue 11
BoamoxxHas mapkupoBka (cMm. pasgen 9).

Yy pmo ux npeobpasoeaHus B EBponeiickue cTaHAapThl B [JOMOMHEHWe K AaHHOMY
EBponeiickomy crtaHgapTy Moryt ucnonb3oBaTbCcA ykazaHHble EURONORMEN wunu
COOTBETCTBYIOLLME HALMOHarnbHble cTaH4apThl
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CurHanbHbIN 9K3eMNNAP

CTb EN 10248-1-2009

Ta6nuua 1: XMMMYECKMii COCTaB NOCHe NNaBKN 1 WTYYHbIA aHanm3 WNYHTOBLIX 6anok us cranu’)

2) BS — ocHoBHas ctanb; QS — BbICOKOKa4YeCTBEHHas CTalb

YKasaHHble 3Ha4YeHns paspellaeTcs npesbiwaTb, ecnun kaxable 0,001 % N makcumanbHOro 3HaveHusi cogepxaHmsi doocdopa
cHM3nTb Ha 0,005 %,;04HaKko codeprkaHve a3oTta B Npobe nnaBku He AOMKHO NpeBbiwaTth 3HadeHre 0,012 % .
% MakcMMarnbHoe 3HauYeHVe CoaepKaHNs a3oTa He AeiCTBUTENbHO, eCri B OBLLEM COCTaBe CTanu NPUCYTCTBYET MUHUMYM

0,020% antoMUHUS NN COOEPXUTCA OCTAaTOYHO ApYrMx CBA3bIBAKOLLMX a30T anieMeHToB. CBA3yHOLME a30T afieMeHTbl crieayeT

yKasaTb B CBUAETENbCTBE O NPOBEAEHUM UCTIbITAHUA.
) eCnu N3roTOBUTENb CYMTAET HEOBXOANMBIM, ANS MOMNYYEHNA yKa3aHHbIX CBOMCTB MoryT nermposathes V, Ti, Nb.

HaumeHoBaHwue cornacHo | Knaccudum MaccoBasi gons °) B %
EN 110027 Kauus MakKc.

Kpatkoe  |Homep cornacHo C Mn Si P S N3
:32'\"9“03&‘ Marepnana i')\lozoz) nnaeka ”";yK nnaska ”";yK nnaeka | WwTyka nﬂgB ”";yK nnaeka "”;yK nnaeka |LWTyka
S240QP 1.0021 BS 0,20 | 0,25 - - - - 0,045|0,055| 0,045 |0,055| 0,009 [0,011
S270GP 1.0023 BS 0,24 | 0,27 - - - - 0,045|0,055| 0,045 |0,055| 0,009 [0,011
S320GP 1.0046 BS 0,24 | 0,27 | 160 |1,70| 0,55 0,60 (0,045|0,055| 0,045 |0,055| 0,009 [0,011
S355QP 1.0083 BS 0,24 (0,27 | 160 |1,70| 0,55 0,60 |0,045|0,055| 0,045 |0,055| 0,009 |0,011
S390GP 1.0522 QS 0,24 | 0,27 | 160 |1,70| 0,55 0,60 (0,040|0,050| 0,040 |0,050| 0,009 [0,011
S430GP 1.0523 QS 0,24 | 0,27 | 160 |1,70| 0,55 0,60 (0,040|0,050| 0,040 |0,050| 0,009 [0,011
H em. 7.3
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 10248-1-2009

Tabnuua 2: MexaHn4yeckue CBOMCTBa ropsiyekaTaHbIX LWMYHTOBbLIX 6anok u3 cranu

HanmeHoBaHune Knaccundpukaum MNpepnen MNpepnen MNpepenbHoe

cornacHo EN 10027 A TEKy4ecTun NPOYHOCTH yonnHeHne
KpaTkoe Home MUAH. npu

HaF:):,BaHme MaTepmeE)na _________ N/, "2 | pactsokerun | A O/ﬁ’n'::MH'
S240GP 1.0021 BS 240 340 26
S270GP 1.0023 BS 270 410 24
S320GP 1.0046 BS 320 440 23
S355GP 1.0083 BS 355 480 22
S390GP 1.0522 QS 390 490 20
S430GP 1.0523 QS 430 510 19

l) BS — ocHoBHag ctanb; QS — BbICOKOKa4YeCTBEHHas cTarb

2) npmBengeHHbIe B Tabnuue 3Ha4YeHns UcnbiTaHUs Ha pacTtaxeHune ODencTBUTENbHbI Angd
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 10248-1-2009

MpunoxexHne A
(HopmaTuBHOE)
MonoxeHne o6pe3KkoB ANA UCNbITaHUN

Ha pucyHke A.1 nokazaHO BO3MOXHOE MECTOHaXOXAeHNe 00pe3koB B UCMbITyeMOM obpasue
ansa nogrotoeku npob (cm. 8.4.3) a UMEHHO Ans:

a) U-00pasHbIX LUMYHTOBbLIX 6anok
b) Z- 06pa3HbIX LWNYHTOBLIX 6anok
C) NAOCKMX LUNYHTOBbIX Banok

[ns H-o6pasHbIX WnyHTOBbIX 6anok ¢ 3aMKOM MeCTOMNOSIOXeHe obpeska AO0IMKHO
cootBeTcTBOBaTb EURONORM 18. ECnu cyLecTByeT HECKOSTbKO BO3MOXHOCTEWN, A1
ncnblTaHu cnepyeT BblbpaTe 6onee ToncTbi 06pPe3ok.

1

1
2

, 2
- Lf

PucyHok A.1 Bo3amoxxHOe MecToHaxoXxaeHne obpeska AnsA npoobl
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 10248-1-2009

B Tabnuue B.1 npmueeneHbl HaukoHarbHbl€e CTaHOAPThbl, COOTBETCTBYHOLWMNE LUTUPYEMbBIM B

MpunoxeHne B

(vHpopmaTmBHOE)

Cnucok untnpyemoix EBPOCTAHOAPTOB,

COOTBeTCTBYHOLWNX HALUNOHAJIbHbIM CTaHAApPTamM

naHHom EBponenckom ctangapte EBPOCTAHOAPTAM.

[o nx npeobpasoBaHusi B EBponeickme ctaHgapTbl MOFYT NPUMEHSITLCS NGO YNOMSIHYThle

EBPOCTAHOAPTDBI nnb6o cooTBeTCTBYIOLWME HaUMOHarbHbIE CTaHAApPThI.

Ta6bnuua B.1: EBPOCTAHOAPTbI n cooTBeTCTBYIOLWME HaLUUOHalNbHbIe CTaHAAPTbI

16

EBPOCTAHO CooTBeTCcTBYOLWMNE HALMOHANbHbIE CTaHAAPTbI
APT
repmanus | PpaHuus | ObveaguHe | Ucnanna | Utanna | Benbrus
HHOE
Koponesc
TBO
18 NFAO03-| BS 4360 |UNE 36- |UNIEU 18| NBNAO3-
111 300 UNE 001
36-400
168 BS 4360 | UNE 36- | UNIEU
800 168
Moptyranu| Weeunsa | Asctpus |Hopserusa
A
18 NP 2451 |SS 11 NS10 005
0120
SS 11
01 05
168 SS 1100
12




CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

Cnucok npexHUX HaulnoHanbHbIX HaMMeHOBaHMM CONOCTaBMMbIX BUAOB CTanm

Mpunoxexnune C

(MHopmaTMBHOE)

CTb EN 10248-1-2009

B Tabnuue C.1 npuBeaeHbl NPeXHNe HauuoHanbHble HAMMEHOBAHUSA BUAOB CTanu, KOTopble

ObINn 3ameHeHbl HanmeHoBaHsaMK cornacHo EN 10027-1, ykasaHHbiMKM B Tabnuuax 1 n 2

AaHHoro EBponenckoro ctaHgapTa.

Tabnuua C.1: CNnMcoK NpeXxHUX HaunoHarnbHbIX HAMMEHOBaHUM CONOCTaBMMbIX BUAOB

cTanm
HaunmeHoBaHue ctanu repmaHus dpaHumd Ob6bveanHeHHo Benbrus
KpaTkoe Homep KOpOJ'IeeBCTBO

HauMeHoBa| MaTepuana
S240GP 1.0021 StSp 37 E240SP 40 A PAE250
S270GP 1.0023 StSp 45 E270SP 43 A PAE270
S320GP 1.0046 - E320SP - PAE320
S355GP 1.0083 StSpS E360SP 50 A PAE360
S390GP 1.0522 - E390SP - PAE390
S430GP 1.0523 - E430SP - PAE420
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