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Предисловие 
 

Цели, основные принципы, положения по государственному регулированию и 
управлению в  
области технического нормирования и стандартизации установлены Законом Респуб-
лики Беларусь «О техническом нормировании и стандартизации». 

 
1 ПОДГОТОВЛЕН ПО УСКОРЕННОЙ ПРОЦЕДУРЕ научно-проектно-

производственным республиканским унитарным предприятием «Стройтехнорм»     
(РУП «Стройтехнорм»). 

ВНЕСЕН Министерством архитектуры и строительства Республики Беларусь 
 
2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Госстандарта Респуб-

лики Беларусь от                    2009 г. №   
В Национальном комплексе технических нормативных правовых актов в области 

архитектуры и строительства стандарт входит в блок 5.04 «Металлические конструкции 
и изделия» 

 
3 Настоящий стандарт идентичен европейскому стандарту EN 10248-2-1995 

Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stählen - Teil 2: Warmgewalzte Spundbohlen 
aus unlegierten Stählen - Teil 2: Grenzabmaße und Formtoleranzen (Сваи стальные горя-
чекатаные из нелегированной стали. Часть 2. Допуски на формы и размеры). 

Европейский стандарт разработан подкомитетом SC 4 «Шпунтовые сваи» техни-
ческого комитета по стандартизации ECISS/TC 10 «Общестроительные стали – Стан-
дарты качества». 

Перевод с немецкого языка (dе). 
Официальные экземпляры европейского стандарта, на основе которого подго-

товлен настоящий государственный стандарт, и европейских стандартов, на которые 
даны ссылки, имеются в Национальном фонде ТНПА. 

Степень соответствия – идентичная (IDT) 
 
4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ 
 
 
 
 
 
 
 
 
Настоящий стандарт не может быть воспроизведен, тиражирован и распростра-

нен в качестве официального издания без разрешения Госстандарта Республики Бе-
ларусь 

 
Издан на русском языке 
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Введение 

 

Настоящий стандарт содержит текст европейского стандарта EN 10248-2:1995 на 

языке оригинала и его перевод на русский язык (справочное приложение Д.А). 

Введен в действие, как стандарт, на который есть ссылка в Еврокоде                  

EN 1993-5:2007. 

 

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  СТАНДАРТ  РЕСПУБЛИКИ  БЕЛАРУСЬ 

 

СВАИ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАННЫЕ ИЗ НЕЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ 

Часть 2. Допуски на формы и размеры 

 

ПАЛІ СТАЛЕВЫЯ ГАРАЧАКАТАНЫЯ З НЕЛЯГІРАВАНАЙ СТАЛІ 

Частка 2. Допускі на формы і памеры 

 

Hot rolled sheet piling of non alloy steels 

Part 2. Tolerances on shape and dimensions 

 

 

Дата введения 2010-01-01 
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Приложение Д.А 
 

(справочное) 
 

Перевод европейского стандарта EN 10248-2:1995 на русский язык 

 

 

1. Область применения 
В этой части Европейского стандарта определены допуски размеров, высоты, ширины, 
толщины стенок и длины, а также допуски среза под прямым углом к продольной оси, 
прямизны и массы горячекатаных шпунтовых свай из нелегированной стали согласно 
EN 10248-1.  
2. Ссылки на нормативные документы  
Данный Европейский стандарт посредством датированных или недатированных ссылок 
включает в себя  положения из других публикаций. Эти ссылки на нормативные 
документы цитируются в соответствующих местах текста, а публикация приводится 
рядом. В случае датированных ссылок более поздние изменения и переработки этих 
публикаций относятся только к данному Европейскому стандарту, если они включены в 
результате изменения или переработки. В случае недатированных ссылок действительна 
последняя версия публикации, на которую сделана ссылка.  
EN 10248-2 

Сваи шпунтовые горячекатаные из нелегированной стали. Часть 1. Технические 
условия поставки. 

 
3. Высота профилей 
3.1. U-образные шпунтовые сваи 
Допуски высоты U-образных шпунтовых свай указаны в Таблице 1. 
Допуски высоты прессованной или сварной сдвоенной сваи могут согласовываться при 
размещении заказа. 
Дополнительное требование 1 см. пункт 11.2. 
3.2. Z-образные шпунтовые сваи 
Допуски высоты Z-образных шпунтовых свай указаны в Таблице 2. 
3.3. H-образные шпунтовые сваи 
Допуски высоты H-образных шпунтовых свай указаны в Таблице 3. 
4. Ширина профилей1) 
4.1. U-образные шпунтовые сваи 
Допуски ширины U-образных шпунтовых свай указаны в Таблице 4. 
 

Таблица 1: Высота U-образных шпунтовых свай 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Высота 
h 

 

h ≤ 200 
h > 200 

±4 
±5 
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Таблица 2: Высота Z-образных шпунтовых свай 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Высота 
h 

 

h ≤ 200 
200 < h > 300 

h ≥ 300 

±5 
±6 
±7 

 
Таблица 3: Высота H-образных шпунтовых свай 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Высота 
h 

 

h < 500 
h ≥ 500 

±5 
±6 

 
Таблица 4: Ширина U-образных шпунтовых свай 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Ширина 
b 

 

все ±2%b 

 
_______________ 
1) В случае двойных или тройных шпунтовых свай допуск может составлять ±3% 
номинальной ширины 
 
4.2. Z-образные шпунтовые сваи 

Допуск ширины Z-образных шпунтовых свай приведен в Таблице 5 

 
Таблица 5: Ширина Z-образных шпунтовых свай 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Ширина 
b 

 

все ±2%b 

 
4.3 Плоские профили 

Допуск ширины для плоских профилей приведен в Таблице 6. 
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Таблица 6: Ширина плоских профилей 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Ширина 
b 

 
все ±2%b 

 
4.4 H-образные шпунтовые сваи 

Допуски ширины H-образных шпунтовых свай 

 
Таблица 7 Ширина H-образных шпунтовых свай 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

Ширина 
b 

 

все ±2%b 

 
5. Толщина стенок профилей2) 
 
5.1. U-образных шпунтовых свай 

Допуски толщины стенок для U-образных шпунтовых свай приведены в Таблице 8 

 
Таблица 8: Толщина стенок U-образных шпунтовых свай 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

t ≤ 8,5 
t > 8,5 

±0,5 
±6%t толщина 

s и t 

 

s ≤ 8,5 
s > 8,5 

- 0,51) 
-6%s1) 

1) Обычно положительные допуски остаются на усмотрении изготовителя. При 
размещении заказа можно положительный допуск может быть согласован. В этом 
случае следует выбрать следующие значения: +0,5мм при s ≤ 8,5 и +6% от s при s > 
8,5 

 
___________________ 
1) измерено в середине 
 
5.2 Z-образные шпунтовые сваи 

Допуски толщины стенок Z-образных шпунтовых свай приведены в Таблице 9 
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Таблица 9: Толщина стенок Z-образных шпунтовых свай 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

толщина 
s и t 

 

t,s ≤ 8,5 
t,s > 8,5 

±0,5 
±6%t,s 

 
5.3 Плоские профили 

Допуски толщины стенок для плоских профилей приведены в Таблице 10 

Таблица 10: Толщина стенок плоских профилей 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

толщина 
t 

 

t ≤ 8,5 
t > 8,5 

±0,5 
±6%t 

 
5.4 H-образные шпунтовые сваи 

Допуски толщины стенок H-образных шпунтовых свай приведены в Таблице 11 

Таблица 11: Толщина стенок H-образных шпунтовых свай 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

толщина 
s и t 

 

t,s ≤ 12,5 
 
 

t,s > 12,5 

+2 
-1 
 

+2,5 
-1,5 

 
6. Прямизна профилей (допуски на искривление)3) 

Допуски на искривление для профилей приведены в Таблице 12 

Таблица 12: Прямизна q шпунтовых свай всех видов 
Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

прямизна 
q 

 

любая длина ≤02% L 

 
При размещении заказа может согласовываться ограничение допуска. 

Дополнительное требование 3, см. пункт 11.2 

_______________ 
3) однозначный обмер сваи возможен только на ровной подложке 
 

С
иг
на
ль
ны

й 
эк
зе
м
пл
яр



СТБ EN 10248-2-2009 

11 

 
7 Длина профилей 

Допуск длины профилей приведен в Таблице 13 

 
Таблица 13: Длина L шпунтовых свай всех видов 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

длина 
L 

 

все ±200 

 
При размещении заказа может согласовываться ограничение допуска. 

Дополнительное требование 4, см. пункт 11.5 

 
 
 
8 Срез перпендикулярно продольной оси 

Допуски среза перпендикулярно продольной оси приведены в Таблице 14. 

Общий допуск между высшей и низшей точкой среза, измеренный в направлении 

продольной оси отдельной шпунтовой сваи, не должен превышать 2% расстояния b.  

 
Таблица 14: Срез перпендикулярно продольной оси 

Размеры в миллиметрах 

Наименование Рисунок Номинальные 
размеры 

Допуски 

p 

 

любая ширина ±2%b 

 
 
9. Масса профилей 

Относительно теоретической массы (продукт заказанной длины и веса на каждый 

погонный метр согласно таблицам профилей изготовителя) допускается отклонение 

максимум ±5% взвешенной массы всей поставки. 

При размещении заказа может согласовываться ограничение допуска массы. 
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Дополнительное требование 5, см. пункт 11.6 

 

10. Соединение профилей внахлестку 

Соединения должны иметь достаточный зазор, чтобы сваи легко вставлялись и могли 

выдерживать расчетную нагрузку. 

В целом действуют правила, что минимальный напуск, который рассчитывается по 

формуле: а минус b, должен соответствовать значениям, приведенным в Таблице 15. 

В коротких отрезках эти минимальные значения не должны уменьшаться более чем на 

один миллиметр.  

Таблица 15: Примеры испытанных форм соединений шпунтовых свай 
 

Форма 1 
а = ширина крюка 

b = отверстие соединения 
допуск: а – b ≥ 4 

 

Форма 4 
а = ширина крюка 

b = отверстие соединения 
допуск: а – b ≥ 4 

 
Форма 2 

а = ширина головки 
b = отверстие соединения 

допуск: а – b ≥ 4 

 

Форма 5 
а = ширина крюка 

b = отверстие соединения 
допуск: а – b ≥ 2,6 

 

Форма 3 
а = ширина головки   

b = отверстие соединения 
допуск: а – b ≥ 4 

 

Форма 6 
а = ширина кулачка 

b = отверстие соединения 
допуск: а – b ≥ 7,0 
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11. Дополнительные требования 

11.1 В распоряжение заказчика предоставляются дополнительные требования, 
которые необходимо согласовать на момент размещения заказа (см. 4.2 – EN 10248-1). 
11.2 Дополнительное требование 1 
Согласование допусков высоты одной из двух спрессованных или сваренных двойных 
свай (см. пункт 3.1) 
11.3 Дополнительное требование 2 
Согласование положительных допусков толщины (s) для U-образных шпунтовых свай 
(см. пункт 7.2) 
11.4 Дополнительное требование 3 
Требование ограничения допуска искривления профилей (см. раздел 6) 
11.5 Дополнительное требование 4 
Требование ограничения допуска длины профилей (см. раздел 7). 
11.6 Дополнительное требование 5 
Требование ограничения допуска массы профилей (см.раздел 9) 
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