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KrnroueBble crnoBa: cBan CTalbHble ropsiyekaTaHble, HenermpoBaHHasa crtanb, AOMNYCKU Ha
dopmy 1 pasmepsbl

MpeaucnoBue

Llenn, oCHOBHble MPUHUMMNbI, NOMOXEHUS MO FOCY4apPCTBEHHOMY PEryrMpoOBaHUIO U
ynpaBneHuto B
obnacT TeXHMYeCcKoro HOpMMPOBaHUS U CTaHOAAPTM3aUMM yCTaHoBMEeHbl 3akoHoM Pecny6-
nvkn benapycb «O TEXHUYECKOM HOPMUPOBAHUN 1 CTaHAAPTU3aLUN».

1 TMOArOTOBMEH MO YCKOPEHHOW TMPOLIEOYPE  Hay4HO-NPOEKTHO-
NPOV3BOACTBEHHbIM  PECNYOMMKAHCKUM  YHUTapHbIM  npeanpusatueM  «CTpOUTEXHOPM»
(PYTT «CTpOonTEXHOPM»).

BHECEH MuHuctepcTBOM apxuTekTypbl U cTtpoutenscTtea Pecnybnukn benapycb

2 YTBEPXIOEH W/ BBEJEH B JEVCTBWE noctaHosneHunem FocctaHaapta Pecny6-
nuku benapycb ot 2009 1. Ne

B HaunoHanbHOM KOMMMeKce TEXHMYECKMX HOPMATMBHbLIX NPaBOBbIX akTOB B obnactu
apXUTEKTYpPbl U CTPOUTENBbCTBA CTaHAApT BXoauT B 6510k 5.04 «MeTannnyeckne KOHCTPYKLUK
N n3genna»

3 Hacroawwmn cranHpgapT wmaeHTudeH espornenckomy ctaHgapty EN 10248-2-1995
Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen - Teil 2: Warmgewalzte Spundbohlen
aus unlegierten Stahlen - Teil 2: Grenzabmal3e und Formtoleranzen (CBan cTanbHble rops-
yekaTaHble U3 HenermpoBaHHOM cTann. Yactb 2. [lonyckn Ha hopMbl U pasmepsbl).

EBponerickni ctangapt paspabotaH nogkommtetom SC 4 «LLnyHTOBbIE CBan» TEXHM-
yeckoro komuTteTa no crangaptudaumm ECISS/TC 10 «ObuwecTtpontenbHble ctanm — Ctah-
AapTbl KavyecTBax».

lMepeBog ¢ HemeLKoro a3bika (de).

OdmumaneHble 3k3eMnnsipbl €BPOMNENCKOro CtaHgapTa, Ha OCHOBE KOTOPOro nogro-
TOBJIEH HACTOSALLMA rocyaapCTBEHHbIA CTaHAapT, U eBPONenckMx CTaHA4apToOB, Ha KOTopble
AaHbl CCbINKKU, nmetoTcs B HaunoHansHom dooHae THIA.

CTteneHb cooTBeTCTBUS — naeHTnyHas (IDT)

4 BBEJEH BINEPBbIE

HacTtoawun ctangapT He MOXET ObiTb BOCMPOM3BEAEH, TUPAXXMPOBaH U pacnpocTpa-
HEeH B KayecTBe odumumanbHoro nsgaHus 6e3 paspewenus occtaHgapTta Pecnybnvkn be-
napycob

M3paH Ha pyccKkoM A3bike
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CTB EN 10248-2-2009
BBenoeHue

HacTtodawum ctaHgapT coaepXXuT TekCT eBponenckoro ctaHgapta EN 10248-2:1995 Ha
A3bIKE OpUrMHana v ero nepeso Ha PycCKnn A3blk (cnpaBoyHoe npunoxeHue [.A).

BBeoeH B pgenctBvMe, Kak cTaHOapT, Ha KOTOPbIM €CTb Ccbifika B EBpokoge
EN 1993-5:2007.

FOCYOAPCTBEHHbIA CTAHOAPT PECNYBJIMKN BENAPYCb

CBAU CTAJIIbHbIE FOPAYEKATAHHbIE N3 HEJIETMPOBAHHOW CTAIN

YacTtb 2. [lonyckun Ha popMbl 1 pasmepbl

MAJNI CTANEBbISA TAPAYAKATAHbISA 3 HENATIPABAHAN CTANI

YacTka 2. [lonycki Ha ¢popMbl i namepbl

Hot rolled sheet piling of non alloy steels

Part 2. Tolerances on shape and dimensions

Oarta BBegeHusn 2010-01-01
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom SC 4 “Spundbohien” des ECISS/TC 10 “Allgemeine Baustahle — Giitenormen” erarbeitet,

dessen Sekretariat von NN gefihrt wird.
EN 10248 besteht aus zwei Teilen:
Teil 1: Technische Lieferbedingungen

Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

S Diese Europaische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Dezember

O

1995 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu dbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, Island, talien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil der Européischen Norm sind die Grenzab-
maf3e der Hoéhe, Breite, Wanddicke und Lange sowie die
Grenzabweichungen des Schnitts rechtwinklig zur Langs-
achse, der Geradheit und der Masse von warmgewalzten
unlegierten Spundbohlen nach EN 10248-1 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Européischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10248-1
Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen —
Teil 1: Technische Lieferbedingungen

3 Hohe der Profile

3.1 U-Spundbohlen

Die GrenzabmalBe der Hohe fur U-Spundbohlen sind in der
Tabelie 1 angegeben.

Die Grenzabmaf3e der Hohe einer Doppelbohle, die verpref3t
oder verschweif3t ist, kdnnen bei der Bestellung vereinbart
werden.

Zusatzliche Anforderung 1, siehe 11.2

3.2 Z-Spundbohlen

Die Grenzabmafle der Hohe fur Z-Spundbohien sind in der
Tabelle 2 angegeben.

3.3 H-Spundbohlen

Die GrenzabmaBe der Hoéhe f(ir H-Spundbohlen sind in der
Tabelle 3 angegeben.

4 Breite der Profile’)

4.1 U-Spundbohlen

Das Grenzabmaf3 der Breite fiir U-Spundbohlen ist in der
Tabelle 4 angegeben.
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C NUrHaf

Tabelle 1: H6he von U-Spundbohlen
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MaRe in Millimeter

Benennung Bild Nennmaf Grenzabmaf
Hohe h <200 +4
h h > 200 +5
Tabelle 2: H6he von Z-Spundbohlen MaBe in Millimeter
Benennung Bild Nennmaf3 GrenzabmaB
i h =200 +5
Hc;lhe ~ 200 < h < 300 +6
h =300 +7
Tabelle 3: Hohe von H-Spundbohlen MaBe in Millimeter
Benennung Bild Nennmal3 Grenzabmal
Héhe = h < 500 +5
h h =500 x7
Tabelle 4: Breite von U-Spundbohlen MaBe in Millimeter
Benennung Bild Nennmaf3 Grenzabmaf
anlte alle +2%b

1) Bei Doppei- oder Dreifachbohlen darf die Abwe

ichung von der Nennbreite 3 % betragen.
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4.2 Z-Spundbohlen

I Das Grenzabmaf der Breite flir Z-Spundbohlen ist in der Tabelle 5 angegeben.
E Tabelle 5:; Breite von Z-Spundbohlen MaBe in Millimeter
Benennung Bild Nennmaf3 Grenzabmaf
x Breite . alle +2%h
b
Qb
c ] b

)S 4.3 Flachprofile

. Das Grenzabmaf der Breite fir Flachprofile ist in der Tabelle 6 angegeben.

-n Tabelle 6: Breite von Flachprofilen MaBe in Millimeter
I Benennung Bild Nennmaf3 Grenzabmaf
0 . .
: Brinte =P alle £2%b
Lo ]
I 4.4 H-Spundbohlen
Das Grenzabmaf der Breite fir H-Spundbohlen ist in der Tabelle 7 angegeben.
Tabelle 7: Breite von H-Spundbohlen MaBe in Millimeter
S Benennung Bild Nennman Grenzabmaf
@ —
Brzite alle +2%b
L
b
5 Wanddicken der Profile2)
5.1 U-Spundbohlen
Die Grenzabmafe der Wanddicke von U-Spundbohlen sind in der Tabelle 8 angegeben.
Tabelle 8: Wanddicken von U-Spundbochien Mafe in Millimeter
Benennung Bild Nennmal3 Grenzabmaf
B
1<85 +05
Dicken t>8,5 +6% I
sund ¢
5 < 8,5 _0'51)
s>8,5 -6% s
") Normalerweise liegt die positive Abweichung der GrenzabmaBe im Ermessen des Herstellers. Bei der Bestellung kann
eine positive Abweichung der GrenzabmaBe vereinbart werden. In diesem Fall soliten folgende Werte gewahlt werden.
+0,5 mm bei s < 8,5 mm und +6 % von s bei s > 85 mm.
(zusatzliche Anforderung 2, siehe 11.3)

2} In der Mitte gemessen

g
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5.2 Z-Spundbohlen

Die GrenzabmaBe der Wanddicke von Z-Spundbohlen sind in der Tabelie 9 angegeben.

Tabelle 9: Wanddicken von Z-Spundbohilen

Seite 5
EN 10248-2:1995

MaBe in Millimeter

Benennung Bild Nennmaf3 GrenzabmaB
~—
Dicken P 1, s<85 +05
sund? ) $s>85 £6%5, 1

5.3 Flachprofile

Die GrenzabmaBe der Wanddicke fir Flachprofile sind in der Tabelle 10 angegeben.

Tabelle 10: Wanddicke von Flachprofilen

Mafe in Millimeter

!

1 i

Benennung Bild Nennmal3 Grenzabmaf
Dicke ! - 'F 1<85 £05
E t>85 £6% ¢

5.4 H-Spundbohlen

Die Grenzabmafe der Wanddicke von H-Spundbohien sind in der Tabelie 11 angegeben.

Tabelle 11: Wanddicken von H-Spundbohlen

MaBe in Miltimeter

Benennung Bild Nennmaf3 GrenzabmaB
~— -
> ,
+
Dicken hs=125 -1
s
sund ! Ls>125 fg
—
6 Geradheit der Profile (Abweichung von der Geraden)®)
Die Grenzabweichung der Geradheit der Profile ist in der Tabelle 12 angegeben.
Tabelle 12: Geradheit g fiir alle Spundbohien
Benennung Bild Nennmaf Grenzabweichung
=3
q . alle Langen £02%L
T
L

Bei der Bestetlung kann eine eingeschrankie Grenzabweichung vereinbart werden.

Zuséatzliche Anforderung 3, siehe 11.2

3) Das eindeutige Vermessen einer Bohle ist nur auf einer fluchtgerechten Unterlage moglich.
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7 Lange der Profile

Das GrenzabmafB der Lange der Profile ist in der Tabelle 13 angegeben.

Tabelle 13: Lange L fiir alle Spundbohlen Mafe in Millimeter
Benennung Biid Nennmaf Grenzabmaf
Lézge alle +200
L

Bei der Bestellung kann ein eingeschranktes GrenzabmaB vereinbart werden.

Zusatzliche Anforderung 4, siehe 11.5

8 Trennschnitt rechtwinklig zur Ldngsachse
Die Grenzabweichung fir den Trennschnitt rechtwinklig zur Langsachse ist in der Tabelle 14 angegeben.

Die Gesamtabweichung zwischen dem héchsten und dem niedrigsten Punkt der Schnittebene, in Richtung der Ldngsachse einer
einzeinen Spundbohle gemessen, darf nicht mehr als 2 % der Strecke b betragen.

Tabelle 14: Trennschnitt rechtwinklig zur Langsachse

Benennung Bild Nennmaf3 Grenzabweichung

p P alle Breiten £2%b

g W |
b p

9 Masse der Profile

Gegeniber der theoretischen Masse (Produkt aus der Bestellinge und dem Gewicht je laufenden Meter laut Profiltabellen der
Hersteller) ist eine Abweichung von héchstens £5 % von der gewogenen Masse der Gesamtlieferung zulassig.

Bei der Bestellung kann eine eingeschrankte Grenzabweichung der Masse vereinbart werden.

Zusétzliche Anforderung 5, siehe 11.6

10 SchloBverbindungen der Profile

Die Schidsser milssen mit ausreichendem Spielraum so ineinander passen, daf sich die Bohlen gut ineinander schieben lassen
und die fir den rechnungsmanigen Verbund erforderlichen Krafte Gbertragen werden kdnnen.

Generell gitt, daB die minimale SchloBiiberlappung, die durch a minus b berechnet wird, den in Tabelle 15 angegebenen Werten
entsprechen muf3.

In kurzen Teilabschnitten diirfen diese Mindestwerte um nicht mehr als einen Millimeter unterschritten werden.

i
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Tabelle 15: Beispiele bewihrter Schlofiformen von Spundbohlen
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Mafe in Millimeter

Form 1
a = Hakenbrsite
b = Schlof3éffnung
Abweichung: a-b =4

Form 4
a = Keulenhéhe
b = SchloBoffnung
Abweichung: a—-b =24

a = Knopfbreite
b = SchloB6ffnung
Abweichung: a— b =4

4
" 1 -
c—
Form 2 Form §

a = Hakenbreite
b = SchloBoéffnung
Abweichung: a—- b 22,6

N

Form 3
a = Knopfbreite
b = Schlof3éffnung
Abweichung: a—b =4

[e] :

Form 6
a = Daumenbreite
b = SchloB6ffnung
Abweichung: a—-5b 27,0

=

11 Zusétzliche Anforderungen

41.1 Dem Besteller stehen zusatzliche Anforderungen zur Verfligung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen sind

(siehe 4.2 — EN 10248-1).

11.2 Zusatziiche Anforderung 1

Vereinbarung von GrenzabmaBen fir die Hohe einer aus zwei verpreBten oder verschwei3ten Doppelbohle (siehe 3.1 ).

11.3 Zusatzliche Anforderung 2

Vereinbarung von positiven GrenzabmaBen fur die Schenkeldicke (s) bei U-Spundbohlen {siehe 5.1).

11.4 Zuséatzliche Anforderung 3

Forderung einer eingeschrankten Grenzabweichung fur die Geradheit der Profile (siehe Abschnitt 6).

11.5 Zusétzliche Anforderung 4

Forderung eines eingeschrankten GrenzabmaBes fur die Lange der Profile (siehe Abschnitt 7).

11.6 Zusétzliche Anforderung 5

Forderung einer eingeschrankten Grenzabweichung der Masse der Profile (siehe Abschnitt 8).
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CTb EN 10248-2-2009
Mpunoxexnune A.A

(cnpaBo4HoOE)

MepeBon eBponenckoro craHpgaprta EN 10248-2:1995 Ha pyCcCKUM A3bIK

1. O6nactb NpMMeHeHus

B aToit yacTu EBponelickoro ctaHaapTa onpeaeneHbl 4oNyCkM pa3MepoB, BbICOTbI, LUMPUHBI,
TOJLLMHbI CTEHOK U AMNWHbI, @ Takke AOMYCKM cpe3a noj NpsiMbiM YrioM K NpoaosfibHOM OCw,
NPSIMU3HbI M MacCbl ropsidekaTaHblX LWNYHTOBbIX CBall U3 HENerMpoBaHHOWM CTanu COrfacHo
EN 10248-1.

2. CcbINnKu Ha HOPpMaTUBHbIe OOKYMEHTbI

[aHHbln EBpoOnenckmin ctaHgapT NOCpeacTBOM AAaTUPOBAHHLIX UM HEQATUPOBAHHbLIX CCbINIOK
BKNtoyaeT B cebs nonoxeHus w3 gpyrmx nybnuvkaumi. OTU CCbINIKM Ha HOPMaTUBHblE
AOKYMEHTbI LUMTUPYIOTCA B COOTBETCTBYIOLLUMX MecTax TekcTa, a nybnukauma npuBoamTcA
psaoMm. B cnydae gatupoBaHHbIX CCbINOK 6onee nosgHWe M3MeHeHust u nepepaboTkm aTux
nyGnvkaumm oTHOCATCSA TONbKO K AaHHOMY EBponerckomy ctaHgapTy, eCnv OHU BKIOYEHbI B
pes3ynbTaTe U3mMeHeHus unn nepepaboTkn. B cnyyae HegatMpOBaHHbLIX CCbINIOK AENCTBUTENBHA
nocrnegHsas Bepcust nybnukaumm, Ha KOTOpyHo caernaHa Cebifka.
EN 10248-2
Cean WNyHTOBbIE ropsiyekaTaHble U3 HenermpoBaHHon ctanu. Yactb 1. TexHuyeckme
yCIiOBUS NOCTaBKMW.

3. BbicoTa npocunen

3.1. U-obpa3Hble WNyHTOBbLIE CBau

Honycku BbicoTbl U-06pasHbix LWNYHTOBbLIX CBan ykasaHbl B Tabnuue 1.
[lonycku BbICOTbI NPECCOBAHHOM NI CBAPHOW CABOEHHOM CBan MOryT COrflacoBbIBaTbCA Npu
pa3mMeLLeHnn 3akasa.

[ononHutensHoe TpeboBaHme 1 cM. NyHKT 11.2.

3.2. Z-obpa3sHblie WNYHTOBbLIE CBaun

[onyckn BbICOTbI Z-06pa3sHbIX LWNYHTOBLIX CBaW yKa3aHbl B Tabnuvue 2.
3.3. H-o6pa3Hble WNyHTOBLIE CBau

[onyckn BbiCOTblI H-06pa3sHbIX LWWNYHTOBLIX CBaW yka3aHbl B Tabnuvue 3.
4. lUnpuHa npodunein’)

4.1. U-o6pa3Hble WNyHTOBbIE CBaun

Honycku wmpunHbl U-06pasHbiX WNYHTOBbLIX CBaW ykasaHbl B Tabnuue 4.

Tabnuua 1: Beicota U-o6pa3HbIX WNYHTOBLIX CBaW
Pasmepbl B MunnumeTtpax

HomMunHanbHble
HaunmeHoBaHue PucyHok Honycku
pasmepsbl
BbicoTa h <200 +4
h h > 200 15
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Tabnuua 2: BeicoTta Z-06pa3HbIX WNYHTOBLIX CBaW

Pasmepbl B MunnumeTpax

HomMunHanbHble
HanmeHoBaHne PucyHok Honycku
pasmepsbl
BbicoTa h < 200 5
h = 200 <h > 300 16
h = 300 7

Tabnuua 3: Beicota H-o6pa3HbIX LWNYHTOBLIX CBaW

Pasmepbl B MunnumeTpax

HoMuHanbHbIE

HanmeHoBaHue PucyHok Da3MEpbI Honycku
BbicoTa - h <500 15
h h = 500 16

Ta6bnuua 4: lUnpmHa U-o06pa3HbIX WNYHTOBbLIX CBan

Pasmepbl B MunnumeTtpax

HomuHanbHble
HavmeHoBaHve PucyHok Honyckn
pasmepsbl
WnpuHa
% BCE +2%Db

1Y B cnyyae ABOMHbLIX WNM TPOWHBIX LUMYHTOBLIX CBall AOMYCK MOXET COCTaBMsiTb +3%
HOMMWHaNbHOW LLUMPUHBI

4.2. Z-obpa3Hble WNYHTOBbIE CBau

Jonyck wnpuHbl Z-06pasHbIX WNYHTOBbLIX CBaK NpuseaeH B Tabnuvue 5

Tabnuua 5: LLnpuHa Z-o6pa3HbIX WNYHTOBLIX CBan
Pasmepbl B MunnumeTpax

HomuHanbHble
HanmeHoBaHne PucyHok Honycku
pa3mepsbl
LLnpwnH
puHa \ BCe +2%b
b Qb
b

4.3 Mnockue npocunum

[onyck WwupuHbl 4ns nnockux npodunen npmeeneH B Tabnuue 6.
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Ta6nuua 6: WnpuHa nnockux npocunen

Pasmepbl B MunnumeTpax
HomMunHanbHble
HanmeHoBaHue PucyHok Honycku
pasmepbl
i t
I_UM MH q/‘:ﬁ
E a 5 BCE +2%b

4.4 H-o6pa3Hble LWNYHTOBbLIE CBau

Honyckn wnpuHbl H-o6pasHbIX WNYHTOBLIX CBaw

Tabnuua 7 LLnpuHa H-o6pa3sHbIX WNYHTOBLIX CBaun

Pasmepbl B MunnumeTpax
HomMunHanbHble
HanmeHoBaHne PucyHok Honycku
pasmMepbl
D——
WuvpwnHa
Fk)) BCEe +2%b
VN
b

5. TonwmHa cTeHok npoduneir?)

5.1. U-o6pa3sHbIX WUNYHTOBbLIX CBaW

[lonyckun TonwmHbl cTeHok Anst U-06pasHbix LWNYHTOBLIX CBal NpueeHsbl B Tabnuue 8

Ta6nuua 8: TonwmHa cTeHOK U-06pa3HbIX WNYHTOBbLIX CBan

Pasmepbl B MunnumeTtpax
HomMunHaneHble
HavmeHoBaHve PucyHok Honycku
pasmepsbl
>~ t<8,5 +0,5

TONWMHA t>8,5 +6%t
sut s<8,5 -0,5Y

- s>8,5 -6%s")

1) OBbIYHO NONOXMTENbHbIE JOMYCKM OCTAKTCS HA YCMOTPEeHUM narotoeuTens. Mpu

pasmeLleHnn 3akasa MOXXHO MOMOXUTENbHbIN JONYCK MOXET ObITb cornacoBaH. B aTom
cny4vae cnegyer BbibpaTb cnegytowme 3HadeHns: +0,5mm npn s < 8,51 +6% ot s npu s >
8,5

Y namepeHo B cepeauHe

5.2 Z-obpa3sHble WNYHTOBLIE CBaun

[lonyckn TONWMHbLI CTEHOK Z-06pasHbIX LLMYHTOBLIX CBaW NpuBeaeHbl B Tabnuue 9
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Tabnuua 9: TonwmHa CTeHOK Z-06pa3HbIX WNYHTOBLIX CBaW
Pasmepbl B MunnumeTpax

HomunHanbHble

HanmeHoBaHue PucyHok Honycku
pasmepbl
TOSLWMHA s Y t,s<8,5 +0,5
sut t,s>8,5 +6%t,s

5.3 Nnockue npodcunu
[onyckn TonwmMHbl CTEHOK A4Ns1 NAOCKUX npodunen npmeeaeHsl B Tabnuuye 10

Tabnuua 10: TonwmHa CTEHOK NNOCKUX npodunen
Pa3smepbl B MunnumeTtpax

HomuHanbHble
HavmeHoBaHve PucyHok Honyckn
pa3mepsbl
TONWMHa ‘ o t<8,5 +0,5
t 37‘ 31 t>8,5 +6%t

5.4 H-obpa3Hble WNYHTOBbLIE CBau
Jonycku TonwuHbl CTeHOK H-06pasHbix LWNYHTOBbLIX CBav NpuBeAeHbl B Tabnvue 11

Ta6nuua 11: TonwmHa cTeHOK H-o6pa3HbIX WNYHTOBbLIX CBan
Pa3smepbl B MunnumeTtpax

HomuHanbHble
HanmeHoBaHue PucyHok Honycku

pa3mepsbl

i ts<125 "z

TOnwnHa
sut >

ts>12,5 2,5

[— -1,5

6. MpsimmM3Ha npoduneit (qonycku Ha uckpuenexue)®)
Jonyckun Ha uckpusneHne ansa npodunen npmeseneHsl B Tabnuue 12

Ta6bnuua 12: NMpAMK3Ha g WINYHTOBLIX CBal BCeX BUAOB
Pasmepbl B MunnumeTpax

HomunHanbHble
HaunmeHoBaHue PucyHok Honycku
pasmepbl
T
, L
npsaMmn3Ha -
P q : nobasa gnuHa <02% L
L

[Npu pasmelleHnn 3aka3a MOXKET COrfacoBbIBaTbCs OrpaHn4eHmne aonycka.

HononHutensHoe TpeboBaHue 3, CM. NyHKT 11.2

3) 04HO3HaYHbIN 0OMep cBan BO3MOXEH TONbKO Ha POBHOW MOAJIOXKKE
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7 OnuHa npocdunen

Honyck anvHbl npodounen npueeneH B Tabnuue 13

Ta6bnuua 13: [inuHa L WNnyHTOBbLIX CBan BCeX BUAOB
Pasmepbl B MunnumeTtpax

HomuHanbHble
HavmeHoBaHve PucyHok Honyckn
pasmepsl
nvHa
A BCe +200
L L

Mpy pasMelLeHN 3aKa3a MOXET COrNacoBbIBAaTLCA OrpaHNUYeHne gonycka.

HononHutensHoe TpeboBaHue 4, cM. NnyHKT 11.5

8 Cpe3 nepneHAUKYNAPHO NPOoAOSIbHOW OCU
Honycku cpesa nepneHanKynsapHO NpoAoNbHOM OCcy NpuBeAeHbl B Tabnuvue 14.
O6wwnin gonyck Mexay BbICLLUEW W HU3LWEW TOYKOM cpe3a, M3MEPEHHbI B HanpasfieHuu

NpOoOOfbHOM OCU OTAENBHOW LWMNYHTOBOW CBau, He JOMKEH npeBblwaTtb 2% pacctosHus b.

Tabnuua 14: Cpe3 nepneHAUKYNSAPHO NPOAONbLHON OCH
Pasmepbl B MunnumeTtpax

HomuHanbHble
HaunmeHoBaHue PucyHok Honycku
pasmepsbl

p P no6as WupuHa +2%b

g W |
b p

9. Macca npodunen

OTHOCUTENBHO TeopeTUdeckorM Macchbl (NPOAYKT 3aka3aHHOM OfMHbI U Beca Ha KaXably
MOrOHHbLIN MeTp cornacHo Tabnuuam npodunen U3roToBUTENS) OONYCKAETCs OTKIOHEHMEe
Makcnumym 5% B3BeLLEHHOW MacCbl BCEV MOCTaBKW.

Mpu pa3meLLeHMmM 3aKka3a MOXET COrnacoBbIBATLCS OrpaHUYeHue Aornycka Macchbl.

11
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[ononHutensHoe TpeboBaHue 5, cM. NyHKT 11.6

10. CoeanHeHune npocunen BHaxnecTKy

CoeanHeHnsa OomkHbl MEeTb AOCTaTOYHbIM 3a30p, YTOObI CBau Nerko BCTaBNSAAUCbL U MOrnun
BblOAEPXXMBATb PACYETHYIO HarpyskKy.

B uenom pgeunctByloT npasBufia, YTO MUHUMASbHBIA HarnycK, KOTOPbIA paccyuMTbiBaeTCs Mo
dopmyne: a MUHyC b, AOKEH COOTBETCTBOBATL 3HAaYeHUAM, NpuBedeHHbIM B Tabnuue 15.

B KOpOTKMX OTpe3kax 3T MUHUMarbHbIE 3HAYEHNSA HE OOIMKHbI YMEHbLIATbCA Bonee Yyem Ha
OAWH MUNNUMETP.

Ta6bnuua 15: NMpumepbl UCNbITaHHbIX (POPM COeANHEHUN LNYHTOBbLIX CBau

CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

dopma 1 dopma 4
a = WMpmrHa Kproka a = WmMpmrHa Kproka
b = oTBepcTHE coeanHeHus b = oTBepcTHe coeanHeHus
ponyck:a—b =4 ponyck:a—b =4
4
. T .
—
dopma 2 dopma 5
a = WWMpmrHa ronoBku a = lWuMpmrHa Kproka
b = oTBepcTHE coeanHeHus b = oTBepcTHE coeanHeHus
ponyck:a—b =4 ponyck: a—b=2,6

dopma 3 dopma 6
a = WMpmrHa ronoBku a = LWMpWHa Kynadka
b = oTBepcTHE coeanHeHus b = oTBepcTHE coeanHeHus
ponyck:a—b =4 ponyck: a—b=7,0

(T
Ls] 2l
g I
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11. JononHuTenbHbIe TpeboBaHUA

11.1 B pacnopsikeHne 3akasymka npefoCTaBnslTCa AONONHUTENbHble TpeboBaHus,
KOTOpble HEOB6X0ANMMO corriacoBaTb HA MOMEHT pa3MeLLeHns 3akasa (cMm. 4.2 — EN 10248-1).
11.2 JononHutenbHoe TpeboBaHue 1

CornacoBaHne O0MyCcKOB BbICOTbl OAHOM U3 ABYX CMPECCOBAHHbLIX UMW CBAPEHHbIX ABONHbIX
cBau (CM. NyHKT 3.1)

11.3 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 2

CornacoBaHune nonoXuTenbHbIX AOMNYCKOB TOMWMHbI (S) Anst U-o6pasHbIX LUNYHTOBLIX CBau
(CM. NyHKT 7.2)

11.4 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 3

TpeboBaHue orpaHnveHnst Aonycka NckpueneHus npodunen (cm. pasgen 6)
11.5 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 4

TpeboBaHue orpaHnyeHns gonycka anvHel npodunen (cm. pasgen 7).

11.6 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 5

TpeboBaHue orpaHn4yeHns gonycka Maccbl npodunen (cm.pasgen 9)
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