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KnwoyeBble cnoBa: cBau cTanbHble XOJ'IOﬂ,HOCbOpMOBaHHbIe, HenermposaHHaa CTarllb,
TEXHNYECKNE YyCnoBuna noctaBku

MpeaucnoBue

Llenn, oCHOBHble MPUHUMMNbI, NOMOXEHUS MO FOCY4apPCTBEHHOMY PEryrMpoOBaHUIO U
ynpaBneHuto B
obnacT TeXHMYeCcKoro HOpMMPOBaHUS U CTaHOAAPTM3aUMM yCTaHoBMEeHbl 3akoHoM Pecny6-
nvkn benapycb «O TEXHUYECKOM HOPMUPOBAHUN 1 CTaHAAPTU3aLUN».

1 TMOArOTOBMEH MO YCKOPEHHOW TMPOLIEOYPE  Hay4HO-NPOEKTHO-
NPOV3BOACTBEHHbIM  PECNYOMMKAHCKUM  YHUTapHbIM  npeanpusatueM  «CTpOUTEXHOPM»
(PYTT «CTpOonTEXHOPM»).

BHECEH MuHuctepcTBOM apxuTekTypbl U cTtpoutenscTtea Pecnybnukn benapycb

2 YTBEPXIOEH W/ BBEJEH B JEVCTBWE noctaHosneHunem FocctaHaapta Pecny6-
nuku benapycb ot 2009 1. Ne

B HaunoHanbHOM KOMMMeKce TEXHMYECKMX HOPMATMBHbLIX NPaBOBbIX akTOB B obnactu
apXUTEKTYpPbl U CTPOUTENBbCTBA CTaHAApT BXoauT B 6510k 5.04 «MeTannnyeckne KOHCTPYKLUK
N n3genna»

3 Hacroawwmn cranHpgapT wmaeHTudeH espornerckomy ctaHgapty EN 10249-1-1995
Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen - Teil 1: Technische Lieferbedingungen
(Csan ctanbHble x0nogHOMOPMOBaHHbIE U3 HENerMpoBaHHon ctann. Yactb 1. TexHuyeckne
yCIOBUSi NOCTaBKM).

EBponericknin ctangapt paspabotaH nogkommutetom SC 4 «lLnyHTOBbIE CBan» TEXHU-
yeckoro komuTteTa no crangaptudaumm ECISS/TC 10 «ObuwecTtpontenpHble ctanu — Ctah-
AapTbl Ka4ecTBa».

lMepeBog ¢ HemeLKoro s3bika (de).

OdmumaneHble 3k3eMnnsipbl €BPONENCKOro ctaHgapTta, Ha OCHOBE KOTOpPOro nonro-
TOBJIEH HACTOALMIN rOCyNapCTBEHHbIN CTaH4APT, U €BPONENCKNX CTaHOapTOB, Ha KOTOpble
AaHbl CCbINKKU, nmetoTcs B HaunoHansHom dooHae THIA.

CTteneHb cooTBeTCTBUS — naeHTnyHas (IDT)

4 BBEJJEH BINEPBbIE

HacTtoawun ctangapT He MOXEeT ObiTb BOCMPOM3BEAEH, TUPAXMPOBaH U pacnpocTpa-
HEeH B KayecTBe odmumanbHoro nsgaHus 6es paspewenus occtaHpapTta Pecnybnuvkn be-
napyco

M3paH Ha pycckoM A3blke
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Vorwort

Diese Européaische Norm wurde vom SC 4 “Spundbohlen” des ECISS/TC 10 “Aligemeine Baustéhle — Giitenormen” erarbeitet,

dessen Sekretariat von NNI geflihrt wird.
EN 10249 besteht aus zwei Teilen:

Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

Diese Européaische Norm mul3 den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Dezember

1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu ibernehmen:

Be!gien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederiande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Europdischen Norm enthalt die Anforderun-
gen an kaitgeformte, unlegierte Stahlspundbohien aus warm-
gewalztem Band oder Blech mit einer Dicke =2mm
hinsichtlich ihrer chemischen Zusammensetzung, mechani-
schen und technologischen Eigenschaften und Lieferbedin-
gungen.

Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm eignen
sich fir allgemeine Zwecke, Stahibau und Tiefbauarbeiten.

Die Festlegungen fir die Grenzabmafe und Formtoleranzen
sind im Teil 2 dieser Europaischen Norm enthalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewsiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifver-
fahren (bei Raumtemperatur)

EN 10020
Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021
Aligemeine technische Lieferbedingungen fir Stahl und
Stahlerzeugnisse

EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen
— Technische Lieferbedingungen

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fir Stahle — Teil 22 Nummern-
system

EN 10079
Begriffsbestimmungen fir Stahlerzeugnisse

prEN 10111
Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band aus wei-
chen Stahlen zum Kaltumformen — Technische Lieferbe-
dingungen

EN10113-2
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schwei3geeigneten
Feinkornbaustahlen — Teil 2: Lieferbedingungen fiir nor-
malgegliihte/normalisierend gewalzte Stéhie
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EN 10113-3
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schwei3geeigneten
Feinkornbaustahlen — Teil 3: Lieferbedingungen fir ther-
momechanisch gewalzte Stahle

prEN 10149-2
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stéhlen mit hoher
Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 2: Lieferbedin-
gungen fiir thermomechanisch gewaizte Stahle

prEN 101489-3
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stéhlen mit hoher
Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 3: Lieferbedin-
gungen fir normalgeglithte/normalisierend gewalzte
Stahle

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10249-2
Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen —
Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

ECISSIC 10
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Zusatzsymbole fir
Kurznamen

EURONORM 181)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahlerzeugnissen

EURONORM 1681)
Inhalt von Bescheinigungen {iber Werkstoffprifungen fur
Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die
Definitionen in EN 10020, EN 10021 und EN 10079.

Zusétzlich gilt folgende Definition:

Kaltgeformte Spundbohilen: Erzeugnisse, die durch Kait-
verformung auf einer WalzstraBe hergestelit werden; die
Form des Erzeugnisses erméglicht durch Verbinden der Pro-
file mittels Schidssemn oder durch Uberlappung die Errich-
tung einer durchgehenden Spundwand.

4 Bestellangaben

4.1 Allgemeines

Die nachstehenden Angaben sind vom Besteller bei der
Bestellung zu machen:

a) Einzelhsiten der Erzeugnisform, -lange und -menge,
sowie Angaben zur weiteren Verarbeitung, z.B. Oberfla-
chenbehandlung,

b) Bezeichnung des Erzeugnisses (nach 6.2),

¢) ob die Erzeugnisse einer Prijfung zu unterziehen sind
und — bei gewiinschter Prifung — Angaben (Ober Art der
Priffung und Art der Prifbescheinigung (siehe 8.1.2).

Wenn der Besteller keine spezifische Wah! beziiglich a) und
b) trifft, hat der Lieferant Rucksprache mit dem Besteller zu
halten.

ANMERKUNG: Es wird empfohlen, daf3 der Herstel-
fer zum Zeitpunkt der Bestellung unterrichtet wird, ob
eine weitere Oberflachenbehandlung durch den
Besteller beabsichtigt ist.

1y Bis zu ihrer Umwandlung in Européische Normen konnen
entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen nach der Liste im
Anhang A zur vorliegenden Europdischen Norm angewen-
det werden.

2) Frihere nationale Bezeichnungen (Stahlbezeichnungen)
sind in Anhang B aufgefiihrt.
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4.2 Zusitzliche Anforderungen

In Abschnitt 10 sind eine Reihe zusatzlicher Anforderungen
angegeben. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch
macht und die Bestellung keine entsprechenden Anforderun-
gen enthdit, werden die Erzeugnisse nach den Grundanfor-
derungen dieser Norm geliefert.

5 Masse des Stahis

Die theoretische Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm®
zu berechnen.

6 Sorteneinteilung und Bezeichnung

6.1 Stahlsorten

Diese Europaische Norm bezieht sich auf 3 Stahlsorten, die
nach EN 10025 definiert sind: S235JRC, S275JRC und
S355J0C (Stahlsorten, die zum Kaltumformen geeignet
sind).

Wenn bei der Bestellung vereinbart, kénnen auch andere
Stahlqualititen nach EN 10025, prEN 10111, EN 10113
Teil 2 und Teil 3 und prEN 10149 Teil 2 und Teil 3 geliefert
werden.

Zusétzliche Anforderung 1, siehe 10.2

6.2 Bezeichnung

6.2.1 Die Kurznamen?2) der Stahlsorten sind nach
EN 10027-1 und ECISS-Mitteilung IC 10, die Werkstoffnum-
mern der Stahle sind nach EN 10027-2 gebildet.

6.2.2 Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm
sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu bezeichnen:
a) Benennung des Erzeugnisses, d.h. “Spundbohle”,

b} Nummer dieser Europaischen Norm, d.h. EN 10249,
¢) Kurzname oder Werkstoffnummer.

BEISPIEL:
Spundbohle EN 10249-S235JRC
oder
Spundbohie EN 10249-1.0120
fir ein Spundwanderzeugnis nach EN 10249 aus der
Stahlsorte S235JRC (Werkstoffnummer 1.0120).

7 Technische Anforderungen

7.1 Stahlherstellungsverfahren

7.1.1 Die Wah! des Stahlherstellungsverfahrens bleibt dem
Hersteller (iberlassen. Falls zum Zeitpunkt der Bestellung
vereinbart, ist das Stahiherstellungsverfahren dem Besteller
mitzuteilen.

Zusatzliche Anforderung 2, siehe 10.3

7.1.2 Die Desoxidationsart bleibt dem Hersteller Gperlas-
sen. Unberuhigter Stahl ist nicht zulassig.

7.2 Lieferzustand

Falls nicht anders vereinbart, werden Spundbohlen im kalt-
geformten Zustand geliefert.

Zusatzliche Anforderung 3, siehe 10.4

7.3 Chemische Zusammensetzung

Die Obergrenzen fiir die Schmelzen- und Stickanalysen
miissen den in Tabelle 2 der EN 10025:1990+A1:1993
angegebenen Werten entsprechen oder den Werten ent-
sprechen, die fiir die bei der Bestellung vereinbarten Stahle
nach 6.1 in den zugehdrigen Normen festgelegt sind.

7.4 Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften missen im Lieferzustand
nach 7.2 den Anforderungen der Tabelien5 und 6 in
EN 10025 : 1990+ A1:1993 fiir die gewlinschte Gite und
Stahlsorte entsprechen oder die Anforderungen der bei der
Bestellung vereinbarten, nach 6.1 ausgewahiten Stahlsorten
erfuilen.
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7.5 Technologische Eigenschaften
7.5.1 SchweiBeignung

Stahle fir kaltgeformte Spundbohlen sind grundsétziich fur
eine Lichtbogenschweil3ung geeignet.

7.5.2 Sonstige Anforderungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, kann die Eignung flr eine
Feuerverzinkung mit den entsprechenden Anforderungen an
die Qualitat der Erzeugnisse festgelegt werden.

Zusatzliche Anforderung 4, siehe 10.5

7.6 Oberflachenbeschaffenheit

Das Material muf3 glatt und frei von soichen Oberflachenfeh-
lern sein, die den vorgesehenen Verwendungszweck beein-
trachtigen.

Schneidgrate dirfen an den Profilenden vorhanden sein, vor-
ausgesetzt, die Paf3igenauigkeit der Schidsser und die Ver-
wendung der Profile werden nicht behindert.

8 Priifung

8.1 Allgemeines

8.1.1 Die Erzeugnisse kénnen mit Priifung auf Ubereinstim-
mung mit den Anforderungen dieser Europaischen Norm
geliefert werden.

8.1.2 Wenn eine Prifung gewinscht wird (zusatziliche
Anforderung 5, siehe 10.6), muB3 der Besteller bei der Bestel-
lung folgende Angaben machen:

a) Art der Prifung, d.h. spezifisch oder nicht spezifisch
(siehe EN 10021),
b) Art der Prifbescheinigung (siehe 8.6 und 4.1.c),
¢) Durchfihrung der Prifung: Falls bei der Besteliung
nicht anders vereinbart (zusatzliche Anforderung 8, siehe
10.7), muB3 der Nachweis der chemischen Zusammen-
setzung und der mechanischen Eigenschaften am Vor-
material erfolgen.
Die Ergebnisse dieser Prifungen werden auf Nachfrage
dem Besteller durch den Spundbohlenhersteller uberlas-
sen (zusatzliche Anforderung 7, siehe 10.8).
8.1.3 Spezifische Prifungen sind nach den Festlegungen
in 8.2 bis 8.6 durchzufihren.
8.1.4 Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart, ist
die Prifung der Oberflachenbeschaffenheit und der Abmes-
sungen vom Hersteller durchzufihren.

Zusatzliche Anforderung 8, siehe 10.9

8.2 Spezifische Priifung

Wenn eine spezifische Prifung festgelegt ist (siehe 8.1.2a),
sind nur die Grenzabmafe zu kontrollieren (siehe 8.5), wenn
nichts anderes bei der Bestellung vereinbart wurde.
Zusatzliche Anforderung 6, siehe 10.7

Falls verlangt, sind in Schiedsfallen die Prifungen der chemi-
schen Zusammensetzung und der mechanischen Eigen-
schaften am fertigen Erzeugnis durchzufihren.

8.3 Priifeinheiten

Eine Prifeinheit besteht aus einer Schmelze oder einer Teil-
menge von Vormaterial derselben Stahlsorte.

8.4 Innere Fehler

Fir die Anforderungen an innere Fehler gelten Festlegungen
in EN 10021.

8.5 Prifung der GrenzabmafBe

Die Prifung der GrenzabmafBe nach EN 10249-2 ist an einer
Spundbohle aus jeder Prifeinheit durchzufuhren. Falls die
Prifeinheit aus verschiedenen Ausfithrungen von Spund-

bohlen besteht, muB fir jede Ausfuhrung eine Prifung der
GrenzabmaBe erfolgen.

8.6 Prifbescheinigungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine der in EN 10204
genannten Prifbescheinigungen auszustellen. In diesen
Bescheinigungen sind die Angabenblidcke A, B und Z sowie,
falls angemessen, die Kennummermn C01 - C03, C10 -
C13,C40 -~ C43 und C70 -~ C 92 nach EURONORM 168
zu erfassen. Siehe 4.1c¢.

Zusatzliche Anforderung 5, siehe 10.6

9 Kennzeichnung

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine Kennzeichnung
aufzubringen.

Zusétzliche Anforderung 9, siehe 10.10

Die Kennzeichnung ist nach Wah! des Herstellers in der
Nahe eines Endes jeden Stlckes oder auf der Stimflache
anzubringen. Die Kennzeichnung muf3 mit Pinsel, Schablone,
Stempel, dauerhaft klebenden Etiketten, Anhangeschildern
oder einem anderen geeigneten Mittel erfolgen.

Die Erzeugnisse kdnnen in festen Bunden geliefert werden.
In diesem Fall mu3 die Kennzeichnung auf einem Anhange-
schild erfolgen, das am Bund oder an dem oben liegenden
Stick des Bundes angebracht wird.

10 Zusatzliche Anforderungen

10.1 Dem Besteller stehen zusatzliche Anforderungen zur
Verfugung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen
sind (siehe 4.2).

10.2 Zusétzliche Anforderung 1

Lieferung von Stahisorten nach EN 10025 (andere als die in
6.1 aufgefihrten), prEN 10111, EN 10113 Teil 2 und Teil 3
oder prEN 10149 Teil 2 und Teil 3.

10.3 Zusétzliche Anforderung 2

Angabe des Erschmelzungsverfahrens des Stahis (siehe
7.1.1)

10.4 Zusatzliche Anforderung 3

Forderung eines anderen Lieferzustands als kaltgeformt
(siehe 7.2)

10.5 Zusatzliche Anforderung 4

Anforderungen an die Eignung des Stahls zum Feuerver-
zinken (siehe 7.5.2)

10.6 Zusétzliche Anforderung 5

Priifung der Erzeugnisse und — bei gewlinschter Prifung —
Angabe der Art der Prufung und der gewunschten Prafbe-
scheinigung (siehe 4.1 ¢, 8.1.2 und 8.6).

10.7 Zusatzliche Anforderung 6

Priafung der chemischen Zusammensetzung und der mecha-
nischen Eigenschaften beim fertigen Erzeugnis (siehe 8.1.2
und 8.2).

10.8 Zusatzliche Anforderung 7

Angabe von Priifungsergebnissen am Vormaterial

10.9 Zusétzliche Anforderung 8

Vom Besteller gewtinschte und selbst durchgefihrte Prifung
im Herstellerwerk (siehe 8.1.4)

10.10 Zusatzliche Anforderung 9
Etwaige Kennzeichnung (siehe Abschnitt 9)
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Anhang A

Liste der den zitierten EURONORMEN entsprechenden nationalen Normen
In Tabelle A.1 sind die entsprechenden nationalen Normen der in dieser Europaischen Norm zitierten EURONORMEN aufgefihrt.

(informativ)

Bis zu ihrer Umwandiung in Européische Normen kdnnen entweder die genannten EURONORMEN oder die entsprechenden
nationalen Normen angewsendet werden.
Tabelle A.1: EURONORMEN und entsprechende nationale Normen

Entsprechende nationale Normen in
EURONORM | 1o tschland | Frankreich ﬁ'{‘:g‘f‘gfs Spanien Hafien Belgien
18 - NF A 03-111 BS 4360 UNE 36-300 UNIEU 18 NBNAO03-001
UNE 36-400

168 - - BS 4360 UNE 36-800 UNI EU 168 -

Portugal Schweden Osterreich Norwegen
18 NP 2451 §5110120 - NS 10005

SS 110105
168 - SS 110012 - -
Anhang B (normativ)

Liste fritherer nationaler Bezeichnungen vergleichbarer Stahle
in Tabelie B.1 sind die fritheren nationalen Bezeichnungen der Stahle aufgefiihrt, die durch die Bezeichnungen nach EN 10027-1
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in dieser Europaischen Norm ersetzt worden sind.

‘Tabelle B.1: Liste fritherer Bezeichnungen vergleichbarer Stéhle

Stahibezeichnung Deutschiand Belgien Frankreich Vereinigtes
K Werkstoff- Kénigreich
urzname
Nummer
S235JRC 1.0120 St 37-2 AE 235-B E 24-2 408B
S275JRC 1.0128 St 44-2 AE 275-B E 28-2 43 8B
$355J40C 1.0554 St52.3U AE 355-C E 36-3 50C
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CTb EN 10249-1-2009
Mpunoxexnune A.A

(cnpaBo4HoOE)
MNMepeBoa eBponenckoro craHgapta EN 10249-1:1995 Ha pycckum A3bIK

1 O6bnactb NnpMMeHeHus

OTa YyacTb EBponenckoro cTaHgapTa COOTBETCTBYET TpeboBaHNAM K
XONo4HOMOPMOBAHHbLIM LUMNYHTOBbLIM CBasiM U3 HENErMpoBaHHOW CTann B TOM, YTO KacaeTcs
NX XMMUYECKOro CoCcTaBa, MEXaHNU4YeCKNUX CBOWCTB U YCITOBUI MOCTaBKN.

M3pgenus cornacHo pgaHHoMmy EBponenckomy ctaHgapTy nOpurogHbl  ans obuiero
NPUMEHEHNSA, UCMONb30BaHUS MNPy BO3BEAEHUN CTallbHbIX KOHCTPYKUMA N B CTPOUTENLCTBE
NoA3eMHbIX COOPY>KEHUN.

[MonoxeHnsa o npeaenbHbIX OTKMOHEHUAX U JOrMycKax Ha NorpeLHocTb opMbl cogepxaTtcs
B YacTu 2 gaHHOro EBponenckoro ctaHgapTa.

2 CCbINKK Ha HOPpMaTUBHbIe OOKYMEHTbI

[aHHbin EBponencknin ctaHgapT NocpeacTBOM AaTUPOBAHHLIX UM HEQATUPOBAHHbLIX CCbINIOK
BKNtoYaeT B cebs  nmonoxeHus u3 Apyrnx nybnukaumm. 3TU CCbIIKUW Ha HOpPMaTUBHblEe
OOKYMEHTbI LMTUPYIOTCA B COOTBETCTBYIOLUMX MeECTax TekcTa, a nybnukauus npuBoamMTCs
psgoM. B cnyvae gatmpoBaHHbIX CCbINOK 6onee nosgHWe M3MeHeHuss u nepepaboTku aTuX
nyGrvkaumm OTHOCATCSA TOMbKO K JaHHOMY EBponenckoMy ctaHgapTy, €Crv OHU BKITHOYMEHbI B
pesynbTaTe U3MeHeHust nnu nepepaboTkn. B cnyyae HegaTMpOBaHHbIX CCbINOK AENCTBUTENBHA
nocnenHsas Bepcusi nybnmkaumm, Ha KOTOPYHo caenaHa cebisika.

EN 10002-1
MeTtannuyeckne wmatepuansl — WcnbiTaHne Ha pacTtshkeHne — Yactb 1. Meton
NCMbITaHUIM MNP KOMHATHOW Temnepartype

EN 10020
Cranb. OnpegeneHve n knaccudukaums no coptam

EN 10021

Crtanb v nsgenua ns ctanun. Obume TeXHMYECKNE yCrnoBms NOCTaBKM

EN 10027-1
Cuctema obo3HayeHuss ctann. Yactb 1. KpaTkoe HavmeHoBaHue cCTanun, OCHOBHbIE
CUMBObI

EN 10027-2
Cuctema obo3HayeHus ctanen Yactb 2. Cuctema Hymepaumn.

EN 10079
N3pgenna n3 ctann. TepMuHbl 1 onpegeneHuns

prEN 10111
JInctbl 1 NoNockl N3 HU3KOYINEPOAUCTON CTanu, MNOJSlyYeHHble HernpepbIBHOW ropsiyen
npokaTkon, Ans (OPMOU3MEHEHUS B XONOOHOM COCTOSIHUW. TexHuYeckue YCrioBus
NOCTaBKU

EN 10113-2
N3poenusa ropsyekaTaHble U3 cBapuBaeMon MeNKo3epPHUCTON KOHCTPYKLUMOHHOW CTanu.
YacTb 2. YcrnoBus nocTaBky 4519 HOpManmM3oBaHHOW/ HOpMann3oBaHHOW KaTaHOW cTanu

EN 10113-3
M3penus ropsiyekaTaHble 13 cBapuBaeMOW TOHKO3EPHUCTOM KOHCTPYKLWMOHHOMW CTasnw.
YacTtb 3. YcnoBus noctaBku ctanu, NpokaTaHHOW TEPMOMEXaHNYECKUM Crocobom

prEN 10149-2
[MpokaT nNNOCKMW ropsYnMn wn3 CcTanm C  BbICOKUM NpefesioMm TeKydecTn Ans
OpPMON3MEHEHUST B XOSTOQHOM COCTOSIHMW. YacTb 2. YCrnoBua NOCTaBkU ANst KaTaHoM
cTtanu, NnoABEepPrHyTon TepMomMexaHndeckon obpaboTke

prEN 10149-3
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[MpokaT nNoOckMM ropaYMn n3 CcTanum C BbICOKMM MpedesioMm  TekyydecTu Ans
OPMOM3MEHEHNST B XONMOAHOM cocTosiHMn. Yactb 3. YcnoBusi nocTtaBku Ons
HOPManu3oBaHHOW UM HOPManmn3oBaHHOW KaTaHOW cTanu
EN 10204
MexaHuyeckne nsgennsa — Buabl cBUaeTenbCTB 00 NCMbITAHUAX
EN 10249-2
CBan LWNyHTOBble XONOAHOPOPMOBaHHbIE W3 HenermpoBaHHoW ctanu. Yactb 2.
[onyckn popmbl 1 pasmepos
ECISSIC 10
CuctemMbl HaMMEHOBaAHNIN CTann — AONONMHUTENbHbIE CUMBOJIbI KPaTKUX HAMMEHOBaHWUN
EURONORM 18%
OT160p 1 noarotoeka 0Opa3LOB AN UCMbITAHUK 1 NPOObLI CTann U U3gennin U3 ctanu
EURONORM 168%)
CopepxxaHune cBumaeTenbCcTB 00 UCNbITaHUAX MaTepuanoB Afsl N3roTOBMEHUs n3genumn
n3 ctanu

3. OnpepeneHus

Ons npumeHeHuss a3Toro [EBponenckoro craHgapTa OeWcTBUTENbHbI onpeaeneHus,
npmueeneHHble B ctaHgaptax EN 10020, EN 10021 n

EN 10079.

[lononHuTenbHO AeNCTBYET criefyoliee onpeaeneHue:

XonogHoopMoBaHHbIE  LUMYHTOBbIE CBaW: U3Oenusi, M3roTaBNMBaemble CNocobGom
X0nogHoro opmMoOBaHMA Ha JNMHUW MPOKATHOro cTaHa; dopma wusgenua OGnarogaps
COeJMHEHUI0 NOCPeaCTBOM 3aMKOB MWW MEPEKPbITUSIM BHAXMNECTKY MNO3BOSSET co3aaTb
CMNJSIOLLHYIO LUMYHTOBYIO CTEHKY.

4. NMNapameTpbl 3aKa3a

4.1. O6wume nonoxeHus
Mpn pasmelLeHNn 3aKasa 3akas34vvK JOSDKEH yKasaTb crieqylolime cBegeHus:
a) noapobHy WHGopMauui O dopme, ONMHE U KONMYEeCTBE W3Lenuin, a Takke
cBefeHus o ganbHenwen obpaboTtke, Hanpumep o6paboTka NMOBEPXHOCTMH,
b) HanmeHoBaHWe nsgenus (cornacHo NyHKTy 6.2),
c) TpebyeTcsa M NPOBECTM UCNbITaHME U3AENUA — eCnn TpebyeTcs, HYXKHO yKasaTb BUg,
UCNbITaHWM 1 BUA CBUAETENbLCTBA 00 UCnbITaHUKU (CM. NyHKT 8.1.2).
Ecnn 3akasuuk He ykasan crneumduKy CorfiacHO MyHKTY a) M b), nocrtaBwmK [OMKeH
NMPOKOHCYNbTUPOBATLCA C 3aKa34yMKOM.
MPUMEYAHWUE: pekomeHayeTca, YTOObI U3roTOBMTENb K MOMEHTY pa3MeLLeHns 3aKasa
nmen wuHOpMaUUKD O HaMepeHusax 3akasudumka Mo AanbHenwen obpaboTke
NOBEPXHOCTU U3aennin.

Y no wux npeobpasoBaHus B EBponeiickue cTaHOapTbl B [AOMOSIHEHWE K [AaHHOMY
EBponenckomy craHgapty MoryT wucnosib3oBatbCs YkaszaHHble EURONORMEN  wunn
COOTBETCTBYHOLLME HAUNOHamNbHblE CTaHOaPTbl cornacHo cnucky MpunoxeHna B.

%) NpeXHWe HaLMOHanbHble HaMMeHoBaHUA (HasBaHWs cTanu) npuseaeHs! B MpunoxeHun C.
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4.2. NlononHuTenbHble TpeboBaHUsA

B pasgene 10 ykasaH pag AononHUTenbHbiX TpeboBaHui. Ecnv 3akasumk He HamepeH
BOCMOSMb30BaTbCA MU U 3aKa3 He COOEPXUT COOTBETCTBYHOLLUMX TpeboBaHun, nsgenus dyayT
NOCTaBNATLCS COrMacHO OCHOBHbIM TpeboBaHMAM AaHHOro cTaHaapTa.

5. Macca ctanu
TeopeTnyeckn macca cTanum paccinTbiBaeTcs ¢ yaernbHbIM BecoM 7,85 kr/gms.
6. Knaccudmkauma ctanm no coptamMm U HamuMeHoBaHue

6.1. CopTta ctanu

[aHHbin EBponencknn ctaHgapT ccbliaeTca Ha 3 copTa cTanu, onpenensiemMble COorfacHo
crangapty EN 10025 kak S235JRC, S275JRC S355JOC (copTta ctanu, npurogHble Ons
XONogHoro popmoBaHus).

Ecnu npu pasmelleHun 3akasa cornacoBaHoO, MOXeT MOCTaBNATLCA CTalnb APYroro Kadecrtsa
cornacHo EN 10025, prEN 10111, EN 10113 yactb 2 1 yactb 3 1 prEN 10149 4vactb 2 un
yacTb 3.

[ononHutensbHoe TpeboBaHune 1, cm. 10.2.

6.2. HammeHoBaHue
6.2.1 KpaTkue HauMMeHOBaHWSA?) COPTOB CTanu cornacHo crtaHgapty EN 10027-1 wu
coobuweHuto ECISS IC 10, kogbl maTepuanoB Ans U3roToBneHud crtanum obpas3oBaHbl B
COOTBEeTCTBUM co cTaHaapTom EN 10027-2.
6.2.2 CornacHo gaHHomy EBponenckomy ctanHgapTty msgenus o60o3Ha4valTcs B yKa3aHHOM
nopsiake cnegytowmm obpasom:

a) Ha3BaHWe n3genus, T.e. «Ceas WnyHToBas»,

b) Homep gaHHoro EBponenckoro ctaHgapTa, 1.e. EN 10249,

C) KpaTKoe HauMeHoBaHue unu Homep (Koa) matepuana.

NMPUMEP:

Csag wnyHtoBasa EN 10249-S235JRC

nnn

Ceag wnyHtoBada EN 10249-1.0120

AO1151 U3rOTOBMEHNS LWMYHTOBBLIX CTEHOK cornacHo EN 10249 n3 ctanu copta S235JRC (koa

maTtepuana 1.0120).

7. TexHn4yeckue TpedboBaHus

7.1 Cnocob u3rotoBneHUs ctanu

7.1.1 Bbibop cnocoba M3roToBneHnsa ctanu octaetcsa 3a msrotoButenem. Ecnv Ha MomMeHT
pasmelleHns 3aka3a OH corflacoBaH, O Bblbope crnocoba W3roToBreHus ctanu cnegyer
MHOPMMNPOBATL 3aKasyuka.

HononHutensHoe TpeboBaHue 2, cM. NyHKT 10.3.

7.1.2 Bbibop Tuna pesokcupgaumm octaeTcs 3a wusrotoButeneMm. KuneHve ctanm He
pornyckaetcs.

7.2. CocTosiHMe nocTtaBKu

Ecnn He cormacoBaHO MHOe, LUNYHTOBbIE CBau MOCTaBMAKTCA B XOSIOAHO(POPMOBaHHOM
COCTOSAAHUM.
[ononHutensHoe TpebosaHne 3 cM. NyHKT 10.4

7.3. Xumunyeckum coctas

[MpenenbHble 3HayeHUs AN aHanu3a nraBkM U M3OEeNua LOMMKHbl COOTBETCTBOBATb
3Ha4yeHusM, NpuvBedeHHbIM B Tabnuue 2 ctaHgapta EN 10025 : 1990 + Al : 1993 wnm
3HayeHuaAM, onpeaeneHHbIM O COrfacoBaHHbIX MPW pas3MeLlleHuM 3akasa COpTOB CTanmu
COrnacHoO NyHKTYy 6.2 gaHHOro craHgapTa.

7.4 MexaHu4yeckue cBoMcTBa
MexaHu4eckne CBOWCTBA B COCTOSIHUM MOCTaBKM COrMACHO MyHKTY 7.2  OOJSMKHbI

7
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COOTBETCTBOBATb TpebOBaHMAM, N3NOXeHHbIM B Tabnuuax 5 u 6 crangapta 10025 : 1990 +
Al : 1993 gnga xenatenbHOro KadYectBa W copTa CTanu WM BbINOMHATb TpeboBaHus K
copTaMm cTanu, COrnacoBaHHbIM W BbiOpaHHbIM B COOTBETCTBUMM C MNYHKTOM 6.1 npu
pasmeLleHnn 3akasa.

7.5 TexHONoOrn4yeckme xapaktepmucTuku

7.5.1 NMpurogHoOCTb K CBapkKe
Cranb gns  XonogHO(OPMOBAaHHbLIX LUMYHTOBbIX CBall B OCHOBHOM nNpurogHa Aans
31eKTPOLYroBON CBapPKMU.

7.5.2 NMpoune TpeboBaHUA

Ecnv npu pasmelieHun 3akasa cornacoBaHO, COOTBETCTBYHOLWMMU TpeboBaHUAMU K
Ka4yeCTBY U3genmsa MOXHO 3aKpenuTb NPUrogHOCTb AN ropsvyero LMHKOBaHUS.
HononHutensHoe TpeboBaHue 4, cM. NyHKT 10.5.

7.6 XapaKkTtep noBepXHOCTHU

MaTepuan gomkeH 6biTb rnagkum n cBob6ogHbIM OT AedEKTOB MOBEPXHOCTU, KOTOPbIE MOTYT
NOBSIMATb Ha ero LeneBoe NnpMMmeHeHue.

Ha koHuax npodunen moryT ObiTb 3ayCeHubl OT pe3aHus, Npu YCNoBUKW, YTO 3TO He
NpenaTcTBYeT TOYHOCTN NOCaAKN BHAXIIECTKY U UCMNOSIb30BaHUIO NPOdIUEN.

8. UcnbiTaHue

8.1. O6wue nonoxeHus
8.1.1 Wsgenuss MoryT noctaBnATbCA C KOHTPONEM COOTBETCTBUS TpeboBaHMAM [aHHOro
EBponenckoro ctangapra.
8.1.2 Ecnu xenatenbHO npoBeAeHWE WUCMbITaHUA, 3aka3yuk MNpu pasMeLleHMn 3akasa
OOJTKEH yKasaTb CrnegyoLyo MHoOpMaLmIo:
a) BuA, ucnbiTaHug, T.e. cneumdunyeckoe unm Hecneumdgumyeckoe (cm. EN 10021)
b) Tmn cBngetenscTBa UcnbiTaHus (CM. NYHKT 8.6 n 4.1 c))
C) NpoBeAEeHNe UCMbITaHUA: ecnn Npu pasMeLlleHnn 3akasa He COorflacoBaHHOE WMHOEe
(mononHutenbHoe TpeboBaHme 6, cM. nyHKT 10.7), OOMMKHO ObITb NoaTBEpPXOEHue
XMMMYECKOro COCTaBa M MEXaHN4YEeCKNUX CBOMCTB MCXOL4HOro MaTtepuana.

PesynbTtatbl 3TUX wuCObITaHUA MPeaoCTaBnAalTCA MO  3anpocy 3akasyuka 4epes
N3roTOBUTENS LUNYHTOBLIX CBaW (4ONonHUTENbHOE TpeboBaHme 7, cM. NyHKT 10.8).
8.1.3 Cneuncunyeckme unCNbITaHUA NPOBOAATCA B COOTBETCTBMM C  MOSNIOXEHUSIMU,

N3NoXeHHbIMW B NMyHKTax 8.2.-8.6.

8.1.4 Ecnu npu pasMmelleHMM 3aka3a He COrfacoBaHO MHOE, WCMbITaHMe Xxapaktepa
NOBEPXHOCTUN N rabapnUTOB NPOBOAATCS U3rOTOBUTENEM.

[ononHutenbHoe TpeboBaHue 8, cm. 10.9.

8.2. Cneumncuyeckoe ncnbiTaHue

Ecnun cornacoeaHo cneuundundeckoe ucnbitaHme (CM. NyHKT 8.1.2 a), NpoBEPSAIOTCH TONbKO
A0NycKn (CM. NyHKT 8.5), ecnv npu pasmMeLleHn 3akasa He CcornacoBaHo MHOe.
[ononHutensHoe TpeboBaHme 6 cM. NyHKT 10.7

Ecnn cornacoBaHo, B apObuTpaxxHOM criyyae npoBepKka XMMUYECKOro coctaBa U
MeXaHW4YeCKUX CBOUCTB NPOBOANTCA HA TOTOBOM U3Oenun.

8.3. EguHMUbI ANA ucnbiTaHUN
EonHuua gns mncnbiTaHWW COCTOUT U3 MAaBKM UM YacTuM MCXOOQHOro mMatepuana O4HOro u
TOro e copTa cTanu.

8.4. BHyTpeHHMe aedekTbl
[na TpeboBaHWii K BHYTPEHHUM OedeKTam EeNCTBYIOT nonoxeHnsa ctaHgapta EN 10021.

8.5 NpoBepka gonyckoB pa3mepoB
[MpoBepka gonyckoB no pasmepam nposoautcs cornacHo EN 10249-2 Ha winyHTOBOM CBae
M3 KaXKOOW eauHuubl Onst ucnbiTaHunu. Ecnu eguvHuua gnst UCnbITAHWUMA COCTOUT K3
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LWNYHTOBLIX CBaW pasfiMyHbIX MoAerier, npoBepka AOMYyCKOB [OSMKHA MNpOBOAUTLCH Ans
Ka)xgou mogenu.

8.6 CBnaetenbCTBa UCMNbITaHUN

Ecnu npn pasmelyeHnmn 3akasa cornacoBaHo, BblAaloTcs yKka3aHHble B ctaHgapte EN 10204
cBuaeTenbCcTBa UCMbiTaHM. B aTnx cBugetenscTBax yuntbiBatoTcs 6nokm A, B n Z, a Takke
kogbl C01-C03,C10-C 13,C40-C43unC 70 - C 92, cornacHo EURONORM 168. Cwm.
4.1 c.

[ononHutenbHoe TpeboBaHue 5, cm. 10.6.

9. MapkupoBKa

Ecnun npu pasmelleHun 3akasa cornacoBaHo, HAHOCUTCA MapKUPOBKa.

HononHutensHoe TpeboBaHune 9, cM. nyHKT 10.10.

MapkuMpoBKa HaHOCUTCH MO BbIOOPY M3roToBUTENSA BOMM3M OT KOHLIA KaXXdoW cBau MM Ha
Topue. MapkmpoBKa [OMKHA MOXET HaHOCUTbCS MPUM MOMOLUM KUCTK, wabrnoHa, wTamna,
CaMOKMeALMXCH 3TUKETOK, APSIbIKOB UK NMPY NOMOLLX MHOIO CpeacTBa.

M3pgenus JormkHbl MOCTaBMATbLCA B MPOYHbLIX CBA3kax. B 3aTom cnyyae MapkupoBka
HaHOCUTCA NMpU NOMOLLM ApPIblKa, KOTOPbLIA pa3MeLLaeTca Ha CBA3KE UMM Ha PacnorioXeHHOW
CBepXy CBae B CBA3KE.

10. JononHuTtenbHbIe TpeboBaHUs

10.1 B pacnopsikeHne 3aka3umka npefoCTaBnslTCA AONOMHUTENbHble TpeboBaHus,
KOTOpble HEOBX0AUMMO cornacoBaTb HA MOMEHT pa3MeLLeHns 3akasa (CM. NyHKT 4.2).

10.2 JononHutenbHoe TpeboBaHue 1

MocTtaBka coptoB ctanu cornacHo EN 10025 (OTnMYHbIX OT NpUBEAEHHbIX B NyHKTE 6.1),
prEN 10111, EN 10113 yactn 2 u 3, prEN 10149 yactn 2 u 3.

10.3 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 2

WHpopmaumo no metoauke nnasku ctanu (CM. NyHKT 7.1.1)

10.4 ononHuTenbHoe TpeboBaHue 3

TpeboBaHe COCTOSAHNS MOCTaBKKU, OTSIMYHOIO OT XONOAHOro oopMoBaHMA (CM. NYHKT 7.2)
10.5 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 4

TpeboBaHWs K NPUrOAHOCTU CTanM K ropavyeMy LMHKOBAHWUIO (CM. MYHKT 7.5.2)

10.6 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 5

MpoBepka u3genuin n — Npu 3akase UCNbITAHWUS — yKasaHue BuAa UCMbITAHUSA U HY>XHOro
cBuaeTenbCcTBa UcnbiTaHnsa (cm. 4.1 ¢, 8.1.2 n 8.6)

10.7 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 6

I'IpOBepKa XUMUYECKOro cocTaBa M MeXaHUYeCKMX CBOWCTB rOTOBOrO n3genna (CM. MYHKT
8.1.2 1 8.2)

10.8 AlononHuTenbHoe TpeboBaHue 7
[MpoBegeHne ncnbITaHNA NO XenaHWo 3aka3vvka Ha 3aBoge-usrotosuternie (CM. NyHKT 8.1.4)
10.9 AononHuTenbHoe TpeboBaHue 8

McnbiTaHne no xenaHuo 3akasynka u NpoBOoANMOE CaMOCTOATENbHO UCMbITaHWE Ha 3aBOAe-
narotosutene (cm. 8.1.4)

10.10 JononHuTtenbHoe TpeboBaHue 9
BoamoxHas mapkupoBka (cMm. pasgen 9).
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B Tabnuue

B.1

MpunoxeHune A

(MHpbopmaTmBHOE)
Cnucok untnpyembix EBPOCTAHOAPTOB,

COOTBeTCTBYHOLWUNX HAUNOHAIIbHbLIM CTaHAApTamM

npueeneHbl

HauMOHallbHblIE

cTaHOapThl,

EBPOCTAHOAPTAM, untupyembiMm B 4aHHOM EBponenckom ctaHgapTe .

[lo ux npeobpasoBaHunsi B EBponelickme ctaHgapTbl MOTyT NPUMEHSITLCS NMBO YNOMSIHYTble

EBPOCTAHOAPTDBI nnb6o cooTBeTCTBYIOLWME HaUMOHarbHbIE CTaHAApThI.

Ta6bnuua B.1: EBPOCTAHOAPTbI n cooTBeTCcTBYIOWME HALNOHANbHbIE CTaHAAPThI

COOTBETCTBYIOLLME

EBPOCTAHA CooTBeTcTBYOLWME HALMOHANbHbIE CTaHAAPTbI
APT
lepmaHusa | ®paHums | O6beanHe | Ucnanna | Utanuna | bBenbrus
HHOE
Koponesc
TBO
18 - NFAO03-| BS 4360 |UNE 36- |UNIEU 18| NBNAO3-
111 300 UNE 001
36-400
168 - BS 4360 | UNE 36- | UNIEU -
800 168
Moptyrann| Weeuna | Asctpus |Hopserus
S
18 NP 2451 | SS - NS10005
110120
SS
110105
168 - SS -
110012
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MpunoxexHune B
(MHopmaTMBHOE)

Cnucok npexXHnX HauMoHanbHbLIX HauMeHOBaHMW CONMOCTaBUMbIX BUAOB CTanu

B Tabnuue C.1 npmBeaeHbl NpeXxHne HaumoHanbHble HAMMEHOBaHNS BUAOB CTanun, KOTopble
ObINKn 3ameHeHbl HaumeHoBaHnaAMK cornacHo EN 10027-1 B gaHHoM EBponenckom
CTaHpapTe.

Tabnuua C.1: CNnMcoK NpeXxHUX HaumoHarnbHbIX HAMMEHOBaHUN CONOCTaBMMbIX BUOOB

cTanm

HanmeHoBaHue ctanmu repmaHus dpaHum4a O6begnHeHHoe Benbrus

KoponeBcTBo

KpaTtkoe Homep

HanMeHoB | MaTtepuana
aHue

S235JRC 1.0120 St 37-2 AE235-B E24-2 40 B
S275JRC 1.0128 St 44-2 AE275-B E28-2 43 B
S355J0C 1.0554 St52.3U AE355-C E36-3 50C
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