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KnoyeBble cnoBa: cBau cTarnbHble X0n04HO(OPMOBaAHHbLIE, HenermpoBaHHasa cTarnb,
[onycku Ha dopmy 1 pasmepbl

MpeaucnoBue

Llenn, oCHOBHble MPUHUMMNbI, NOMOXEHUS MO FOCY4apPCTBEHHOMY PEryrMpoOBaHUIO U
ynpaBneHuto B
obnacT TeXHMYeCcKoro HOpMMPOBaHUS U CTaHOAAPTM3aUMM yCTaHoBMEeHbl 3akoHoM Pecny6-
nvkn benapycb «O TEXHUYECKOM HOPMUPOBAHUN 1 CTaHAAPTU3aLUN».

1 TMOArOTOBMEH MO YCKOPEHHOW TMPOLIEOYPE  Hay4HO-NPOEKTHO-
NPOV3BOACTBEHHbIM  PECNYOMMKAHCKUM  YHUTapHbIM  npeanpusatueM  «CTpOUTEXHOPM»
(PYTT «CTpOonTEXHOPM»).

BHECEH MuHuctepcTBOM apxuTekTypbl U cTtpoutenscTtea Pecnybnukn benapycb

2 YTBEPXIOEH W/ BBEJEH B JEVCTBWE noctaHosneHunem FocctaHaapta Pecny6-
nuku benapycb ot 2009 1. Ne

B HaunoHanbHOM KOMMMeKce TEXHMYECKMX HOPMATMBHbLIX NPaBOBbIX akTOB B obnactu
apXUTEKTYpPbl U CTPOUTENBbCTBA CTaHAApT BXoauT B 6510k 5.04 «MeTannnyeckne KOHCTPYKLUK
N n3genna»

3 Hacroawwmn cranHpgapT wmaeHTudeH espornerckomy ctaHgapty EN 10249-2-1995
Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen - Teil 2: Grenzabmale und
Formtoleranzen (CBau cTanbHble XONOAHOOPMOBaHHbLIE U3 HeNerMpoBaHHOM crtanu. Yactb
2. [lonyckn Ha bopMbl U pasmepsbl).

EBponericknin ctangapT paspabotaH nogkommtetom SC 4 «lLUnyHTOBbIE CBan» TEXHU-
yeckoro komuTteTa no crangaptusaumm ECISS/TC 10 «ObuwecTtpontenpHble ctanu — Ctah-
AapTbl Ka4ecTBa».

MepeBog ¢ HemeLKoro s3bika (de).

OdmunaneHble 3k3eMnnsipbl €BPOMNENCKOro ctaHgapTta, Ha OCHOBE KOTOPOro nonro-
TOBJIEH HACTOSALLMA rocyaapCTBEHHbIA CTaHA4apT, U €BPONEenckMx CTaHA4apToB, Ha KOTopble
AaHbl CCbINKKU, nmetoTcs B HaunoHansHom dooHae THIA.

CteneHb cooTBeTCTBUS — naeHTnyHas (IDT)

4 BBEJEH BINEPBbIE

HacTtoawun ctangapT He MOXET ObiTb BOCMPOM3BEAEH, TUPAXMPOBaH U pacnpocTpa-
HEeH B KayecTBe odumumanbHoro nsgaHus 6e3 paspewenus occtaHpgapTta Pecnybnvkn be-
napyco

M3paH Ha pycckoM A3bike
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BBenoeHue

HacTtodawum ctaHgapT coaepXXuT TekCT eBponenckoro ctaHgapta EN 10249-2:1995 Ha
A3bIKE OpUrMHana v ero nepeso Ha PycCKnn A3blk (cnpaBoyHoe npunoxeHue [.A).

BBeoeH B pgenctBvMe, Kak cTaHOapT, Ha KOTOPbIM €CTb Ccbifika B EBpokoge
EN 1993-5:2007.

FOCYOAPCTBEHHbIA CTAHOAPT PECNYBJIMKN BENAPYCb

CBAM CTAJNbHbIE XONOAHO®OPMOBAHHbIE U3 HENETMPOBAHHOWN CTANN
YacTtb 2. [lonyckun Ha popMbl 1 pasmepbl

MAJI CTANEBbIA XANOOHA®APMABAHbIA 3 HENANIPABAHAWU CTATI

YacTka 2. [lonycki Ha ¢popMbl i namepbl

Cold formed sheet piling of non alloy steels

Part 2. Tolerances on shape and dimensions

Oarta BBegeHusn 2010-01-01
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Vorwort
Diese Europaische Norm wurde vom SC 4 “Spundbohien” des ECISS/TC 10 “Aligemeine Baustahie — Gitenormen” erarbeitet, ‘

dessen Sekretariat von NNI gefihrt wird.
EN 10249 besteht aus zwei Teilen:

Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Dezember
1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil der Europaischen Norm sind die GrenzabmaBe der Hohe, Breite, Wanddicke und Lange sowie die Grenzabwei-
chungen des Schnitts rechtwinklig zur Langsachse, der Geradheit und der Masse von kaltgeformten, uniegierten Spundbohlien
nach EN 10249-1 festgelegt.

2 Normative Verweisungen
Diese Europaische Norm enthéait durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Steilen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehodren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der
in Bezug genommenen Publikation.
EN 10051
Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten Stahien — GrenzabmaBe und
Formtoleranzen

EN 10249-1
Kaltgeformte Spundbohien aus unlegierten Stahlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

3 Priufung der GrenzabmaBe — Aligemeines

3.1 Alle Messungen missen auBerhalb der durch Abtrennen deformierten Bereiche in einem Abstand von mindestens 250 mrm
von den Enden durchgefiihrt werden.

3.2 Die AbmaBe sind mit Werkzeugen von angemessener Genauigkeit zu prifen.

4 Hoéhe der Profile
Die Grenzabmafe der Hohe far Spundbohien sind in der Tabelle 1 angegeben. ‘




CurHagibHbIN 9K3EeMENAP

Seite 3
EN 10249-2 : 1995

.Tabelle 1: Grenzabmage der Héhe von Spundbohlen’)
Mafe in mm

Benennung Bild Nennmaf Grenzabmaf3

h < 200 + 4

Hohe [ \ < 200 < h < 300 + 6
h 300 < & < 400 + 8
c e, 400 < h £10

5 Breite der Profile
Die GrenzabmaBe der Breite von Profilen betragen wie folgt:

~ Einzelprofil: £ 2% der Nennbreite
~ Doppelbohlen: + 3% der Nennbreite

6 Wanddicke der Profile

Die GrenzabmaBe der Wanddicke der Profile missen den Anforderungen von Tabelle 2 nach EN 10051 : 199 an ein Band oder
ein Blech mit einer Nennbreite iber 1800 mm entsprechen.

7 Geradheit der Profile

7.1 Aligemeines
Die Prifung der Geradheit der Profile (gemessen sowohl in X- als auch in Y-Richtung) muB an einer auf einer ebenen Unterlage
frei aufliegenden Spundbohle nach den Bildern 1 und 2 erfolgen.

Bei Z-Spundbohlen wird die Priifung an Doppelbohlen durchgefithrt und, falls erforderlich, an geschweiten Doppelbohlen bei
Lieferung im geschwei3ten Zustand.

7.2 Geradheit in X-Richtung
Das BezugsmaR (s) in X-Richtung ist der Abstand zwischen einer Geraden zwischen den Profilecken und dem Stich des Profils.
Das BezugsmaB (s) darf nicht mehr als 0,25 % L betragen.

Draufsicht

250 250

Bild 1: Messung der Geradheit in X-Richtung

1) Anwendbar fir die verschiedenen Profile von kaltgeformten Spundbohlen; das Bild zeigt ein Leichtprofil.
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7.3 Geradheit in Y-Richtung
Das BezugsmaB (C) in Y-Richtung ist der Abstand zwischen einer Geraden zwischen den Profilecken und dem Stich des Profils.

Das Bezugsmaf (C) darf nicht mehr als 0,25 % L betragen.

b Seitenansicht

————]

250 250

CurHanbHbIN 3K3eMM

Biid 2: Messung der Geradheit in Y-Richtung

7.4 Verdrillung

Der Verdrillungswinkel wird wie foigt gemessen: Ein Ende des Profils wird eingespannt, anschlieBend wird das die Verdrillung
kennzeichnende MaR V am freien Ende der Spundbohle als Abstand zur Bezugsebene ermittelt (siehe Bild 3).

Der Wert fir V darf 2% L nicht (berschreiten, wobei der Hochstwert 100 mm betragt.

Blid 3: Messung der Verdrillung
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8 Liange der Profile
Das (ibliche Grenzabmaf3 betragt + 50 mm.

Bei der Bestellung kann ein eingeschranktes GrenzabmaR vereinbart werden.

Zusatziiche Anforderung 1, siehe 13.2

9 Trennschnitt rechtwinklig zur Langsachse
Die Gesamtabweichung (7) zwischen dem héchsten und dem niedrigsten Punkt der Schnittebene, rechtwinklig zur Bohlenlangs-
achse gemessen, darf nicht mehr als 2 % der Bohlenbreite betragen.

‘.’.
)

|/ |
\/ Breite

/.

fm—tan

Bild 4: Trennschnitt rechtwinklig zur Léngsachse

Falls die Profile durch Verschweifiung auf der gesamten Bohlenlange als Doppelbohlen geliefert werden, darf die Abweichung (1)
hochstens 20 mm aufweisen.

10 Winkelstellung

Bei der Bestellung kénnen fiir spezielle Anwendungen die Abweichungen?) vom Flanschwinkel a (siehe Bild 5) vereinbart werden.

Kleinerer
Schenkel

Bild 5: Flanschwinkel o
Zusétzliche Anforderung 2, siehe 13.3

11 Masse der Profile
Gegeniber der theoretischen Masse (Produkt aus der Bestellange und dem Gewicht je laufendem Meter laut Profiltabellen der
Hersteller) ist eine Abweichung von héchstens + 7 % von der gewogenen Masse der Gesamtlieferung zulassig.

Bei der Bestellung kann eine eingeschrénkie Grenzabweichung der Masse vereinbart werden.
Zusétzliche Anforderung 3, siehe 13.4

12 SchioBverbindungen, Uberlappung
Die Form der Schldsser/Uberlappung bleiben dem Hersteller (iberlassen.
Falls kaltgeformte Spundbohlen mit Schiéssern geliefert werden, miissen die Schidsser mit einem ausreichenden Spielraum so

ineinander passen, daB sich die Bohlen gut ineinander schieben lassen. Dies ist an zwei Probestiicken mit einer Lange von
500 mm nachzuweisen.

2) Digse Abweichung betragt & 3° bei Bohlen, deren kleinerer Schenkel (siehe Bild 5) bis zu 10 mm lang ist; in allen anderen
Fallen betragt die Abweichung + 2°.



CurHanbHbIW 3K3EeMMap

Seite 6
EN 10249-2: 1995

13 Zusiatzliche Anforderungen

13.1 Dem Besteller stehen zusatzliche Anforderungen zur Verfligung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen sind (siehe
4.2 ~ EN 10249-1:1995).

13.2 Zusiétzliche Anforderung 1
Forderung eines eingeschrankten Grenzabmafes fir die Lange der Profile (siehe Abschnitt 8).

13.3 Zusétzliche Anforderung 2
Abweichung vom Flanschwinkel « (siehe Abschnitt 10).

13.4 Zusitzliche Anforderung 3
Forderung einer eingeschrankten Grenzabweichung der Masse der Profile (siehe Abschnitt 11).
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Mpunoxexnune A.A

(cnpaBo4HoOE)

MNMepeBoa eBponenckoro craHgapta EN 10249-2:1995 Ha pyccKkum A3bIK

1. O6nacTb NnpuMeHeHusA

B aTon yactn EBponenckoro crangapTa onpegeneHbl 4oMyCKU pasMepoB, BbICOThI, LLUMPUHDI,
TOMLWWMHBbI CTEHOK N OfWHBI, @ TaKke AO0MNYCKM cpes3a neprneHauKkynspHO NpoLOSfibHOM OCH,
NPAMU3HbI U MACCbl XONOLHOMOPMOBAHHbIX LUMYHTOBbLIX CBaW M3 HeNnerMpoBaHHOW cTanu
cornacHo EN 10249-1.

2. CCbINKK Ha HOpMaTUBHbIE AOKYMEHTbI

HanHbin EBponencknin ctaHaapT NocpeacTBOM AAaTUPOBaHHBLIX UM HEJATUPOBAHHBLIX CCbINOK
BKIIOYaeT B cebA  MonoxeHus u3 Apyrux nybnukaumnm. IOTU CCbIIKM Ha HOPMAaTMBHbIE
AOKYMEHTbI LUMTUPYIOTCA B COOTBETCTBYHOLUMX MeCTax TeKkcTa, a nybnukaums npvBoguTcs
psaoMm. B cnydae gaTmpoBaHHbIX CCbINOK 6onee nosgHne U3MeHeHWs 1 nepepaboTku 3TuX
nybnukaumm OTHOCATCS TOMBKO K AaHHOMY EBponenckomy ctaHaapTy, €Crv OHW BKIOYEHbI B
pes3ynbTaTe U3MeHeHus nnn nepepaboTkn. B cnyvyae HegatMpoBaHHbLIX CCbINOK AeNCTBUTENBbHA
nocreaHsst Bepcus nyonukaummn, Ha KOTOpylo caenaHa Cebifika.
EN 10051
JInctel n nonockl 6€3 NOKPbITUSA, NOSTyYEHHbIE MPU HEMNPEPbLIBHOW ropsven NpokaTke
NerMpoBaHHbIX U HenermpoBaHHbIX cTanen. lNpegenbHble pas3Mepbl U OOMYCKA Ha
dopmy.
EN 10249-2
CBan LWNyHTOBble XONOAHOOPMOBaHHbIE W3 HenermpoBaHHoW crtanu. Yactb 1.
TexHu4eckne ycrnoBms nocTaBKu.

3. NpoBepka aonyckoB — O6LWMe NONOXEHUNA

3.1 Bce u3MepeHus [LOMMKHbl MPOU3BOAUTLCHA BHE OedOPMUPOBAHHLIX B pesyrnbTaTte
OTpes3aHus 30H Ha pacCToAHUN MUHUMYM 250 MM OT Kpasd.

3.2. [Jonyckn NpoBepsItoTCS C NMOMOLLbI MHCTPYMEHTOB COOTBETCTBYHOLLEN TOYHOCTMU.

4. BbicoTa npodunen
[lonyckn BbICOTbI LUMNYHTOBbLIX CBaW yka3aHbl B Tabnvue 1.

Ta6nuua 1: [lonycku BbICOTbI LINYHTOBbLIX CBait’)
Pasmepbl B MunnumeTpax

HomMunHanbHbIE
HaumeHoBaHue PucyHok Honyckn
pasmepbl
h <200 +4
BbicoTa 200 <h <300 +6
h 300 < h =400 +8
400 <h +10

5 WnpuHa npocunen

[onycku WwnpuHbl npodunen cnegyrowime:
- OQuHapHbI nNpodune: + 2% HOMUHANBHOMW LUMPUHDI

- ABOWHbIe cBau: + 3% HOMWHAIbHOW LUMPUHbI
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6 TonwmHa cTeHOK npodunen

Jonyckn TONWMHbI CTEHOK Npodunen A0MKHbI COOTBETCTBOBATL TpeboBaHnsam Tabnuupl 2
CornacHo ctaHgapTty

EN 10051 : 199 k neHTe unu nonoce HOMUHaIbHOW LUMPUHOM cBbile 1800 mMm.

7. MNpamn3Ha npodmnen

lMpoBepka NpsaMU3HbI Npodunen (M3mepsemas no ropusoHTanyn Unn No BepTUKanu) AoSmKHa
NPOM3BOAMTLCA Ha LUMYHTOBLIX CBasiX, CBOOGOAHO pasfnOXXeHHbIX Ha POBHOM OCHOBaHWW, B
COOTBETCTBUMU C pUCYyHKaMun 1 un 2.

B cnyyae Z-ob6pasHbix LUNYHTOBbLIX CBanW MpoOBepKa NpPoOBOAUTCA Ha ABOMHbIX CBaAAX, €CMu
TpebyeTcs, Ha cBapeHHbIX ABONHbIX CBasX NPU COOTBETCTBYHOLLEN NOCTaBKe.

7.2 NMpsAMM3HA NO ropu3oHTanNun

McxogHbiM  pasmepom  (S) MO rOpuU3OHTanM 4BMAETCS paccTosiHUE Mexay npsMOWn,
coeinHAKLLEN yrnbl Npoduns, n kpaem npodouns.

McxoaHbln pasmep (S) He MoXeT coctaBnatb 6onee 0,25% L.

Bua ceepxy

250 250

PucyHok 1: lamepeHne npamMu3sHbl N0 ropusoHTanm

l) MpumeHM ana pasnuyHbIX Npodunen xonogHO(OPMOBaHHbIX LWNYHTOBLIX CBaW; Ha
pUCyHKe n3obpakeH nerknin npodunb

7.3 NpsAMnU3Ha no BepTUKanu

McxogHbim  pasmepom (C) nNo BepTUKanu sBRASIETCA pPacCTOsiHAE Mexay NpPsMOMN,
coeguHsaoLWen yribl Npodoungd, n Kpaem npouns.

NcxoaHbin pasamep (C) He moxeT cocTaenaTb 6onee 0,25% L.
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250

L

m————]

250

PucyHok 2: U3mepeHune NpAMU3HbI NO BepTUKaNu

7.4. CKpyumBaHue

Bug ceepxy

Yron ckpyumBaHua n3amepsaeTca criegyowmm obpasom: KoHew, Nnpodumns 3akpennsaeTcs,

3aTeM paccyMTbIBaeTCa XapakTepHasa BennynHa V Ha cBo604HOM KOHLE LUNyHTOBOKW CBawn
Kak paccTtosHue K 6a30BOW MAOCKOCTN (CM. PUCYHOK 3).
3HaueHne V He MOXeT cocTaBnsaTb Gonee 2% L, npyu 3TOM MakCUMManbHOE 3Ha4veHue

cocTtasngeT 100 mmMm.

PucyHok 3: N3amepeHune ckpyydnBaHus
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8. inuHa npodunen

O6bI4HO gonyck coctasnseT £ 50 mm.
Mpwn pasmeLLeHMM 3aKa3a MOXET COrNacoBbIBATLCS OrpaHNYeHe npeaenbHoro 4onycka.
HononHutensHoe TpeboBaHune 1, cM. NyHKT 13.2

9 Cpe3 nepneHANKYNAPHO NPOAOSIbHOW OCU

[onyckn cpesa nepneHankynsapHO NpoaosribHOM Ocu npuBeaeHsl B Tabnuue 14.

O6wwmin ponyck (t)mexay BbICLLIEM M HM3LWEW TOYKOW MNOCKOCTU Cpe3a, U3MEPEHHLIN B
HanpasfeHMn NpoAoSIbHOM OCU LUMYHTOBOMW CBaW, He OOMKeH npeBblwaTb 2% pacCToAHUS
LUMPUHbI CBaW.

‘.’.
)

\|/
Il

LUMPUHA

PucyHok 4: Cpe3 nepneHAUKYNSApPHO NPOAOSIbHOW OCU

Ecnun npodunn noctaensoTca B BUAe OBOMHbIX CBApPEHHbIX MO BCEN ANWHE cBaK, A0NYCK (i),
MOXET COCTaBnATb He 6onee 20 mMm.

10 HaknoH

Mpu pasmellieHnn 3akasa Ans cneumanbHOro NPUMEHEHUS MOTYT COrMacoBbIBaTLCS
A0NyCKW?) yrna nomnkm a

(cMm. pucyHOK 5)

Manas nonka
PucyHok 5: Yron nonku a
[ononHutensHoe TpeboBaHue 2, CM. NyHKT 13.3

11. Macca npodunen

OTHOCUTENBHO TeopeTudyeckorM Macchbl (NPOAYKT 3aka3aHHOM OfMHbI U Beca Ha KaXably
MOrOHHbIA METP CcorfacHo Tabnvuam npogunen N3roToBuTensl) AONycKaeTcs OTKNOHEeHue
MakCuMym 7% B3BeELLEHHOW MacCbl BCEV MOCTaBKW.

Mpn pasmeLLeHnn 3aka3a MOXET COrfnacoBbIBaTbCA OrpaHMYeHne 4onycka Maccehbl.
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HononHutensHoe TpeboBaHue 3, cM. NyHKT 13.4

12. 3amMmouHbIe coeAuHeHUs1, coegUHEHNE BHaXJ1€CTKY

Bbi6op bopmbl 3aMKoOB/COEaUHEHMI BHAXJTECTKY OCTAeTCs 3a U3roTOBUTENEM.

Ecnn  xonogHogopMOBaHHblE  LUMYHTOBblIE  CBaW  MOCTaBMASATCA C  3aMOYHbIMU
COeMHEHNSIMUN, 3TU COeOMHEHUSA OOSMKHbI MMETb [OCTaTOuYHbIA 3a30p, 4TOObl CBau nerko
BCTaBMIANUCb U MOIMY BblAEPXMBaTb PacHETHYIO Harpy3ky. OTO AO/MKHO NOATBEPXKAATbCA Ha
npumepe AByx NpobHbIX 06pasyos gnnHon 500 Mm.

%) OTOT AoNyck cocTaBnseT +3° Ans cBal, ANVHA Marnoii NOMKKU KOTOPbIX (CM. PUCYHOK 5)
MeHee 10 MM; BO BCeX OCTarlbHbIX Criy4asx OTKIIOHEeHe cocTaBnsaeTt +2°

13. lononHuTenbHbIEe TpeboBaHUA

13.1 B pacnopsbkeHne 3akasumka npeaocTaBndaAlTCA AOMNoNHUTENbHbIe TpeboBaHus,
KOTOpble HEOOX0O4MMO corfacoBaTb HA MOMEHT pasmelleHus 3akasa (cMm. 4.2 — EN 10249-
1:1995).

13.2 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 4

TpeboBaHue orpaHnyeHns gonycka anvHel npodounen (cm. pasgen 8).
13.3 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 4

Honyck yrna nonkun a (cm. pasgen 10).

13.4 JononHuTenbHoe TpeboBaHue 5

TpeboBaHue orpaHn4yeHnss gonycka maccbl npodunen (cm.pasgen 11)

10
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